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GEDIK KAYNAK bir GEDIK HOLDING kurulusudur. GEDIK iLERi DOKUM TEKNOLOJILERI,
GEDIK TERMO VANA, iISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI, GEDIK TEST MERKEZi (GTM) ve
ROBOWELD Holding ¢atisi altindaki diger kurumlar ve faaliyet alanlandir.

1963 yilindan beri faaliyet gdsteren GEDIK KAYNAK, GeKa® ve GeKaTec® markall kaynak sarf
malzemeleri, GeKaMac® markali kaynak makineleri ile 80°’den fazla Ulkeye ihracat yapmakta
olup uluslararasi tescilli markalariyla bircok sektore Urln ve hizmetler sunmaktadir. Tlrk kaynak
sektoriinde lider konumda yer alan GEDIK KAYNAK vyilda Urettigi yaklasik 100.000 ton &rtali
kaynak elektrotlari, gazalti, tozalti ve 6zIU tip kaynak tellerinin yani sira redresérler, gaz alti ve toz
alti kaynak makineleri, inverter tip kaynak makineleri ve kaynak jeneratorleri ile Avrupa’nin en biyuk
kaynak firmalarindan biridir.

Uluslararasi Kaynak Muhendisligi ve Teknikerligi alanlarinda Gedik Egitim Vakfi (GEV) catisi altinda
egitimler veren GEDIK KAYNAK, akredite kurulusu olan GTM ile mUsterilerine satis sonrasi sagladigi
tahribatsiz ve tahribatli muayene hizmetleriyle de sektériin 6nct kurulusudur.

Projelerin ve mudsterilerin farkli talep ve ihtiyaclarina yonelik kaynak Grlnleri ve mihendislik
¢6zUmleri saglayan GEDIK KAYNAK, sahip oldugu teknolojik alt yapi ve Ar-Ge faaliyetleri ile mevcut
uygulamalarini daha ileri diizeye tasimayl hedeflemektedir. Bu amagla Ar-Ge faaliyetlerini, uzman
ekipler tarafindan ydnetilen modern ve tam donanimli laboratuarlarda strdiren GEDIK KAYNAK,
drdn gamina surekli yenilerini eklemektedir.

GEDIK KAYNAK, Universite - sanayi isbirligini ISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI ile birlikte
yartttiga projelerle hayata gecirerek Ulkemizin kaynak bilim ve teknolojisine énemli katkilarda
bulunmaktadir.

Bu dokiiman, GeKaMac® markasi altinda Elektrod, Gazalti ve Tozalti kaynak prosesleri ile plazma
kesmeye Ozel bilgi icermektedir.
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OLUK AGMA VE KESME ELEKTROTLARI
KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI

GAP (mm)

e Her cins metal iizerine oluk agma, kaynak agzi hazirlama, bozuk ve ¢apakli
kaynak agizlarinin diizeltiimesi, istenmeyen kaynaklarin temizlenmesi, civata, percin v.s. gibi

uygulanabilir.

3.20x350
elemanlarin malzemeden gikariimasi. 4.00x350
GROOVE e Her cins metal ve alagimda rahatca kullanilr. 5.00x350
e Gapak ve sigrama Isisi azdir. D C
. L .C.(+)
e Temiz ve dlizgUn bir yiizey olusturur.
* {stenmeyen metalurjik kontaminasyonlara ve ana malzemeye karbon transferine neden olmaz.
* Ozellikle derin ve genis kaynak agizlarinin agilmasi, kok paso kaynaklarinin arkadan
temizlenmesi, her cins metal iizerine oluk agilmasi, her tiir metal ve alagimin kesilmesi, sert 6.00x305
dolgu islemlerinde eski dolgunun tamamen temizlenmesi, sékme ve hurda parcalama isleri. 8.00x305
AIR e Karbon-metal ark yontemi ile kesme yapan bir elektrottur. 10 00x305
e Bakir kapl karbon gekirdekten olugur. Basingli hava ile birlikte kullanilir. 12.00x305
» (Ozel kaynak pensesi gereklidir. Kullanirken olabildigince yatay tutulmalidir. Her pozisyonda D.C.(+)

DOKME DEMIR ELEKTROTLARI

Ni-CAST

e Dokme demirden makina govde ve gasileri, motor bloklari, silindir
kapaklari, kaverler, pompa govdeleri, valfler, tezgah govde ve kaideleri,
karter digli ve kutulari, ddkme demirden yapilan tlim makina ve
ekipmanlarin kaynaginda kullanilir.

Gekme Dayanimi (N/mm?)

940-300 bir elektrottur.
o e Her cins dokiimiin dolgu ve birlestirme kaynaginda kullanilir.
Uzama (Lo =5 do) (%) L ; -
min. 5 e Kesici takimlarla kolaylikla iglenebilir.
Se rt.lik e Bilyilk ve kalin kesitli parcalarin kaynagi éncesi 100 - 200°C 6n tav
~170 HB faydalidr.
e Dokiimiin kalitesine gore kaynak sonrasi (post-weld) isil islem
gerekebilir.

e Kaynak oncesi yagh ve kirli parcalar tiirlii solventler kullanilarak yag
ve kirden arindiriimalidir.
e Miimkiinse parca sicak kostik banyosunda bir stire tutulmalidir.

e Saf nikelden yapilmig, doviilebilir catiamaya ve kopmaya karsl direncli

m MEKANiK DEGERLER | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI m

2.50x300

3.20x300

4.00x400
D C.(-)
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DOKME DEMIR ELEKTROTLARI
MEKANiK DEGERLER

KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi

s GeKaTec

GAP (mm)

Gekme Dayanimi (N/mm?)

e Dokme demir, sfero dokme demir, lamel grafitli dokme demir ve celik
dokiimler asil uygulama hedefidir.
e Bununla beraber bazi bakir ve nikel alagimlarinin kaynaginda, pik

e En 6nemli dzelligi her pozisyonda kaynak yapilabilmesidir.
e Doviilebilme ozelligine sahiptir.
Kaynak metali verimi %100’den fazladir.

450 dokimden yapiima makina gévde, sase, kaide, kolon, karter, blok gibi 3.20x350
Uzama (Lo =5 do) (%)  elemanlarin kaynaginda kullanilir. '
Fe-CAST . : 4.00x350
min.10 o Ni-Cast elektrotuna nazaran daha kolay yanighdir. D.C.(+)
Sertlik e Cekme dayanimi daha yiiksektir. -
~190 HB * Dolgu ve birlestirmeye uygundur.
e En 6nemli 6zelligi her pozisyonda kaynak yapilabilmesidir.
e Doviilebilme ozelligine sahiptir.
e Dokme demir, sfero dokme demir, lamel grafitli dokme demir ve celik
dokimler asil uygulama hedefidir.
- | © Bununla beraber bazi bakir ve nikel alagimlarinin kaynaginda, pik
f Day:g(l)ml iy dokimden yapiima makina gévde, sase, kaide, kolon, karter, blok gibi
Uzama (Lo =5 do) (%) elemanlarin kaynaginda kullanilrr. 3.20x350
Fe-CAST HD min_1 0 ) e Ni-Cast elektrotuna nazaran daha kolay yanighdir. 4.00x350
Se ﬁlik e Cekme dayanimi daha yiiksektir. D.C.(+)
190 HB * Dolgu ve birlestirmeye uygundur.

OZEL UYGULAMA ELEKTROTLARI
MEKANiK DEGERLER

KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi

GAP (mm)

Aktarma Dayanimi (N/mm?)

e Catlamaya karg! yliksek dayanim gerektiren dolgu ve birlestirme
kaynaklarinda ve benzer olmayan metallerin birlestirme kaynaklarinda

min 360 kullanilir 2.50x250
Gekme Dayamimi (N/mm?) N, o . . A ’
ANTI CRACK 660-715 © Nikel baz!l me}lzemeler, sirinmeye ve sicaga dayanlmll celikler, disik 3.20x300
7015 Uzama (Lo=5do) (%) sicaklik gellklenl paslanmaz celikler, kaynadi problemli olan az alagimli 4.00x350
40 - 45 celiklerin kaynaginda kullanilir. - 5.00x350
sertlik ¢ -196°C ve +650°C arasindaki uygulamalara, kiikirt icermeyen D.C.(+)
200HB ortamlarda 1200°C’e kadar tafal olusumuna direnglidir.
* Yiiksek korozyon ve termal soklara karsi direnclidir.
Aktarma Dayanmimi (N/mm?)
min 360 e Nikel bazl bazik tip kaynak elektrotudur. 2 50%250
Gekme Dayamimi (N/mm?) | e Kaynak edilmesi zor olan malzemeler igin kullanilir, 3-20x300
ANTI-CRACK min.550 e Kaynak stabil bir arka sahiptir ve kaynak metali catlamaya karsi 4-00x350
B 90 Uzama (Lo=5do) (%) direnclidir. )
. - . o y : 5.00x350
min.30 e Tim pozisyonlarda,ozellikle agagidan yukari kaynak pozisyonunda D.C.(+)
Sertlik kullanilabilir. -
200HB
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0ZEL UYGULAMA ELEKTROTLARI

m MEKANIK DEGERLER KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi CAP (mm)

e Digli kaynag, her cins celik kalip, gelik saftlar, pres silindirleri, hadde
merdaneleri, sicak ve soguk kesme ve pres takimlari, az ve ¢ok alagimli
celikler, yapi celikleri, takim celikleri, 1sil islem yapilabilen celikler, zirh
Aktarma Dayamimi (N/mm?) | celikleri, karbonlu gelikler, hiz gelikleri, manganli celikler, celik dokiimler.
min 450 e Krom, nikel alagimli bir elektrottur.
Gekme Dayanimi (N/mm?) e Ferritik - Austenitik yapidadir. 2.50x250
299 790-860 e Caligtikca sertlesir. 3.20x350
SUPER Uzama (Lo=5do) (%) e Ferrit miktari nedeniyle problemli geliklerin ve yiiksek mukavemetli 4.00x350
20-25 celiklerin kaynagina uygundur. D.C.(+)
Sertlik e Benzer olmayan celiklerin birlestiriimesinde ve sert dolgu 6ncesi
250-300 HB tampon olarak kullanilr.
e Doviildiikge sertlesir.
e Eksantrik pres kranki yiizey dolgusu ve fan motoru rotorlarinda aginan
yiizeylerin dolgusunda da kullanilir.
* is makinalari, kepce ve vinglerin bomlari, sase ve gévdeleri, kalin
»  Kesitli parcalarin birlestirme ve dolgusu, koprti ve yapisal geliklerin
Gekme D?gg"é?é (N/mu) kaynagl, pres silindirleri, gelik (_16ki]mler,"tek pasoda yiiksek dolgu
Uzama (Lo=5do) (%) gerektiren kaynaklar. 29.9 CrNi esasli, yiiksek dolgu hizi (HD) olan, 3.20x350
299 HD min.20 yiiksek verimli bir elektrottur. 4.00x350
Se rilik ¢ Mekanik mukavemeti oldukca fazladir. D.C.(+)
e Kaynagi zor celiklerin dolgu islerinde kullanilr.
220-300 HB . .
e Catlamaya karsi dayanimi yiksektir.
* Pozisyon kaynagina elveriglidir.
* is makinalarinin yiiriiyiis takimlar, hareket dislileri, istikamet tekerleri
ve makaralar, ving tekerlek ve raylari, hadde merdanelerinin dolgu
Gekme Dayanimi (N/mm?)  ve birlestirme kaynaginda, ¢imento sanayinde kullanilan roleler ve
600 - 700 ge!giglerin tampon dolgusunda, zirh geliklerinin kaynaginda kullanilr. 3.20x350
UNIBASE Uzama (Lo=5do) (%) e (zellikle yiiksek manganh celiklerin dolgusunda kullanilr. 4.00x350
660 HD mm.t}O ° Yuksg[& smak!lkta tufallan[naye_l mukawm konstriiksiyon celikleri, 5:00x350
Sertlik austenitik Cr-Ni alagimli celiklerin kaynaginda kullanilir. D.C.(+)
(Kaynak sonrasn) 200 HB | e 18.8 CrNiMn yapisinda paslanmaz kaynak metali veren bir elektrottur. o
(Calisma sonrasi) 410 HB | e Korozyona ve 850°C kadar sicakliga dayanikiidir.
e Doviildiikce sertlesir.
eTermal soklara, darbe ve basinca mukavimdir.

SERT DOLGU ELEKTROTLARI

m [',Vég'm:; KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI GAP (mm) | DAYANIM SEVIVESi

e Kobalt, krom, mangan ve silisyum alagimli, yorulma ve gerilim
sertlesmesine mukavim, siineklik dzelligi yliksek kaynak metali veren, ayni
zamanda sicakligin yiiksek sicakliklarda kavitasyon erozyonuna dayanikli
kaynak metali veren, sert dolgu elektrotudur.

e Hidroelektrik, termik santral, kimya, kagit ve petrokimya sanayinde
kavitasyon ve erozyona maruz kalan aksamlarin ylizey kaplamalarinda
kullanilir.

e Pompa, valf ve rotorlarin aginan ytizeylerinin tamirinde kullanilir.

(Ka r?aT(nSI:;raso e Kaynak edildigi sartlarda taglama islemi ile rahatlikla iglenir.
KAVTAM 2%0_300 HB e Kaynak sonrasi 250-300 HB olan sertlik caligtikga 400- 450 HB kadar 3.20x350
(Calisma Sonrasi) Gikar . — D.C.(+) AC.
400-450 HB e Elektrotlar kullanilmadan 6nce 300 °C’de min. 2 saat kurutulmalidir.

Asinma Dayanimi
L1 | |==]
Darbe Dayanimi
1 1 1 |
Yiksek Sicaklik
L1 | |==]
Termal Sok
L1 | |==]
Korozyon
1 1 1 |
Gatlama Direnci
[ 1 1 ] ]
Islenebilirlik
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SERT DOLGU ELEKTROTLARI

m DRREA'RE | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi GAP (mm) | DAYANIM SEVIYESi

FAZER
300

Sertlik
325-350 HB

e Raylar, makaslar, bandajlar, haddeler, merdaneler, digliler, dozer milleri,
grayder ve ekskavatorlere ait kepce, palet, istikamet tekerleri ve tasiyici
makaralarinda kullanilir.

* islenebilirligi yiiksek sertlikte kaynak metali veren yiiksek verimli bir
elektrottur.

e Catlama riski oldukga distikttir .

* Ozellikle darbe ile zorlanmanin birlikte oldugu aginma sartlarinda gok iyi
sonug verir.

e Ayrica yiiksek cekme dayanimina sahip malzemelerin birlestirme
kaynaginda da kullanilabilir.

e Darbe, abresif ve adhesif aginmaya karsi direng gerektiren pargalarin
tampon dolgu ve sert dolgu kaynaklarinda kullanilir.

3.20x350
4.00x450
D.C.(+)A.C.

s GeKaTec

Asinma Dayanimi
|| ||
Darbe Dayanimi
1 | ==
Yilksek Sicaklik
|| — —
Termal Sok
|| — —
Korozyon
|| — —
Catlama Direnci
I I — -
Islenebilirlik
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FAZER 17
MnCr

Sertlik
(Kaynak Sonrasi)
250 HB
(Calisma Sonrasi)
550 HB

e Fazer 17 MnCr, yliksek darbe, basing ve aginmaya

maruz parcalarin dolgu kaynaklarinda kullanilir.

e Darbe ve siirtinmeye karsi yilksek mukavemetli olup ézellikle yiksek
manganli geliklerin dolgularinda kullanilir.

e En yogun Kullanildigi yerler ¢imento, maden ve toprak hafriyat sanayiinde
kullanilan kiricilarin, rolelerin ve gekiclerin, hafriyat makineleri genelerinin,
maden ve tas kirma makinelerinin, konkasor ¢enelerinin dolgulari, is
makinelerinin yiriyis takimlari, ving tekerlek ve raylarinin ve hareket
diglilerinin dolgularidir.

e Kaynak dolgu metalinin sertligi darbe ve siirtinme sonrasi yogun
miktarda artar.

e Sert manganez celiklerinde, kaynak igleri mimkiin oldugunca parca
suyun igerisinde iken yapiimalidir.

e Elektrot dik ve ark boyu kisa tutulmali, ayni yerde fazla beklenmemeli, 1sI
girdisi disik tutulmaldir.

e Cok kalin dolgu tabaka gerektiginde iyi bir baglant ve catlama emniyeti
icin GeKaTec 660 HD elektrotu ile bir iki sira tampon kaynagi yapiimalidir.
e Elektrotlar kullaniimadan dnce 300 °C-de 2 saat kurutulmalidir.

3.20x350
4.00x350
D.C.(+)A.C.

Asinma Dayanimi
|| — — —
Darbe Dayanimi
1 1 | |
Yilksek Sicaklik
|| — — —
Termal Sok
|| — — —
Korozyon
| | [==
Catlama Direnci
1 1 | |
Islenebilirlik

| s
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SERT DOLGU ELEKTROTLARI

MEKANIK . S —
m pEcErLER | NULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI m DAYANIM SEVIVESi

FAZER 55
HD

Sertlik
55 HRC

e Gimento sektoriinde roller pres dolgusunda, kirici gekiglerde, kirici
merdanelerde, digli tamirinde, kazici kepgelerde, sondaj matkaplarinda, darbe
ve aginmanin birlikte bulundugu ortamlarda kullanilir.

e Celik gekirdekli, ortiiden alagimli, yiksek verimli bir sert dolgu elektrotudur.
e Darbe ve aginmaya dayaniklidir.

2.50x350
3.20x350
4.00x350
5.00x350
D.C.(+)

Asinma Dayanimi
| | |==]
Darbe Dayanimi
| | |==]
Yiiksek Sicaklik
1 1 1 |
Termal Sok
1 1 1 |
Korozyon
1 1 1 |
Catlama Direnci
[ 1 | [ ]
Islenebilirlik

FAZER
63XHD

Sertlik
62-64 HRC

e Toprak, maden ve ¢imento isleyen arag ve makine komponentlerinde, tugla
sanayiinde, nakil helezonlarinda, hafriyat makinalar kepge tirnaklarinda,
kirici gekiclerde, roller pres dolgu ve zigzaglarinda, fan kanatlarinda, pompa
govdelerinde, asinmaya dayanikli sert yiizey olusturmada kullanilir.

e Toprak, cevher, tag, kum, ¢cimento v.s. gibi materyellerin agindirici etkilerine
karsi dayanikl, sert yiizey olusturan bir elektrottur.

e Alagimli veya alasimsiz celikler ile %14 manganli geliklerin dolgusunda
kullanilir.

3.20x350

4.00x350

5.00x350
D.C.(+)
D.C.(-)

Asinma Dayanimi
L 1 1 | |
Darbe Dayanimi
|| |
Yiiksek Sicaklik
| [se=ns—
Termal Sok
| | — —
Korozyon
| | [
Catlama Direnci
| | — —
Islenebilirlik

| | — —|
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SERT DOLGU ELEKTROTLARI

s GeKaTec

m [ﬂgﬁfg KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI GAP (mm) | DAYANIM SEVIYESi

e Fazer 65 B, drtiiden alagimli Krom-Bor-Karbiir alagimli 6zel bir elektrottur.
e Cok yiiksek aginma dayanimina sahiptir. Kbmr, maden ve tas ocaklarinda, Asinma Dayanimi
cimento ve toprak sanayiinde kullanilan makine ve araglarin aginmaya maruz I ———
kalan pargalarinin sert dolgu kaynaklarinda kullanilir. Darbe Dayanimi
e Adir is makinelerinin kepge ve tirnaklari, sondaj matkaplari, tugla [
Sertlik sanayiindeki helezonlarin dolgulari, kum gamuru pompalari ve karigtirici Yilksek Sicaklik
kanatlari, tarim makineleri, konkasor ¢eneleri ve merdaneleri ve sevk I — — —
Tek Kat o y 3.20x350
FAZER 61-65 HRC salyangozlari gibi aginmaya dayanikl tiim sert dolgularda kullanihir . 4.00x350 Termal Sok
65B iinci Kat | © Erime giici yliksek olup, yiiksek verimlidir. Kaynak metali paslanmaya ve D C (+)AC e o
asinmaya karg yiiksek dayanim gosterir. o o Korozyon
64-68 HRC . -
e Yalniz taglanarak iglenebilir. -
e Cok sirali dolgu kaynaklarinda ana malzemeye gére bazik veya GeKaTec Gatlama Direnci
660 HD elektrotuyla tampon sira gekilmesi tavsiye edilir. s
e Yiiksek sertlik nedeniyle enine ¢atlaklar olugabilir, 2 pasodan fazla kaynak Islenebilirlik
yapilmamalidir. s
e Elekirotlar kullaniimadan dnce 300-350°C de 2 saat kurutulmalidir.
e Extruder vidalari, nakil helezonlari, dévme kaliplari, sicak kesme kalip ve SV
takimlari, sicakta calisan mil, burg vb. parcalarda, her tiir sicak is celiklerinde, D----
: . T arbe Dayanimi
hot-dip galvaniz banyolarlnda,v yanma odalarinda, vana sitlerinde, sicaklik N
ve asinmanin birlikte bulundugu ortamlarda, supap ve yuvalarinda kullanilir. Yiiksek Sicaklik
e En yaygin kullanilan kqbalt ala§|n_1_|d_|.r. o
COBALT Sertlik ° Gen|§ bir sicaklik araliginda her turlu m?kan]!(_ ve klm_ya;;al etkiye dayanikli 3.20x350 Termal Sok
6 49 HRC olup, yuksek swgkhkl_arda s?rt kalgbllme oOzelligine sahiptir. 4.00x350 o s
e Kavitasyona direnci ok yiksektir. D C.(+) A.C. Korozyon
¢ Bu nedenle valf sitlerinde ve tiirbin kanatlarinda kavitasyona kart koruyucu
veya tamir amagl kullanilr. (;;Ia:aEre:nci
e Standart karbiir uglu takimlarla islenebilir.
« Paslanmazlar dahil, kaynak edilebilen her tiir celige cok intibak eder. n-b-l ﬁ
e Tampon olarak 307 veya 312 gibi paslanmaz elekirotlar kullanilabilir. sienebiirl
| |-
Aginma Dayanimi
e Sicak ve soguk kesme bigaklari, sicak ortamda calisan pompa milleri, I — — —
salmastra kovanlari, saft burclari, baglanti flanglari, plastik ekstriizyon Darbe Dayanimi
presleri, valf sitleri, tlirbulans ve yanma odalari, sicak celikleri tutan -———
ekipmanlar, sicaklik ve aginmanin birlikte bulundugu ortamlarda kullanilir. Yilksek Sicaklik
e Genis bir sicaklik araliinda her tiirli mekanik ve kimyasal etkiye 3.20x350 I — — —
COBALT Sertlik | dayanikiidir. 4.00x350 Termal Sok
12 48 - 52 HRC |  Alagimsiz, diisiik alagimh ve yliksek alagiml geliklerin dolgu kaynaginda D C (H)AC I — — —
kullanilan Co, Cr, W bazl bir yapiya sahip elektrottur. o o Korozyon
«(zellikle yiiksek sicakliklarda darbe, basing, abrazyon ve korozyon I ——
asinmasina karsi yliksek dayanima sahiptir. Catlama Direnci
e Yiiksek surtinme dayanimina sahip kaynak metali verir. —
e Tampon olarak 307 veya 312 gibi paslanmaz elektrotlar kullanilabilir. iglenebilirlik
| |
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SERT DOLGU ELEKTROTLARI

m DRRetR | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI GAP (mm) | DAYANIM SEVIYESi

Asinma Dayanimi
L 1 1 | |
5 ; Darbe Dayanimi
e Vanalar ve fittingler, kagit sanayinde purper bigaklari gibi yiiksek ———
sicakliga, basinca ve korozyona karsi yliksek dayanim istenen Yiiksek Sicaklik
Sertlik ylizeylerin dolgularinda, metal metale siirtiinen parcalarda, kesme ve 3.20x350 7-|-T
COBALT 1 50-57HRC kirma takimlarinda, karistirici kanatlarin dolgusunda kullanilr. 4.00x350 _eEa_So_
e Kaynak metali 900°C’e kadar yiiksek sicakliga, metal- metale D.C.(+)A.C. Korozyon
surtinmeye ve kavitasyona yilksek dayanim gosterir. ———
e Tampon olarak 307 veya 312 gibi paslanmaz elektrotlar kullanilabilir. Catlama Direnci
[ 1 1 |==]
Islenebilirlik
| [se=ns—
e Darbe, basing, asinma, korozyon ve yiksek sicakliga dayanim AgﬂnﬁDﬂgw
gerektiren malzemelerin sert dolgu kaynaklarinda kullanilir. Darbe Dayanimi
e Dovme kaliplari extruder vidalari, sicak kesme kalip ve takimlari, R —
Sertlik yiiksek sicaklikta galisan mil burclarinda, vana sitlerinde, supap ve Yiiksek Sicaklik
(Kaynak Sonrasi)  yuvalarinda kullanilir. Kaynak metalinde stirtiinme ve darbeye basli RN —
CO;A LT 30-32 HRC olarak sertlik artisi saglanir. Dgcz(or)?’:% Eﬂafti
(Caligma Sonrasi) | e Kavitasyona kargl dayanimi yiiksektir. Bu nedenle tiirbin kanatlarinda ' o Korozyon
45 HRC valf sitlerinde, pompa fanlari gibi aligkanlarin neden oldugu aginmalara —— ——
karsi sert dolgu kaynak elektrotu olarak kullanilabilir. Catlama Direnci
e Uygulama 6ncesi 307 veya 312 gibi paslanmaz elektrotlarla tampon ﬁ-b-lm
dolgu yapilabilir. gienebilirl
L 1 1 | |
Asinma Dayanimi
L 1 1 | |
e Sicak is kaliplari, dovme kaliplari, baski ve kesme kalilplari, Darbe Dayanimi
aliminyum dokiim kaliplari, pompa saftlari, plastik konveyor ——— —
Sertlik helezonlari, sicak kesme bigaklari, motor eksantrikleri gibi sicaklik ve Yiiksek Sicaklik
(Kaynak Sonrasi) asinmanin birlikte bulundugu ortamlarda kullanilr. 2.50x350 —
THERMO 15_50 HRC * Kaynak metali yiiksek miktarda Co, Cr, Mo alagimlarina sahip olup 3.20x350 Termal Sok
DUR (sl islem Sonrasi) 650°C’ye kadar sicakliklarda galigan celiklerin aginmaya karsi 4.00x350 I ——
4§8-5 4 HRC koruyucu kaplamalarinda ve tamirinde kullanilir. D.C. (+) Korozyon
e Kaynak kabiliyeti ¢ok iyi olup oksidasyona ve siirlinmeye (creep) ——
karsi cok yiikssek bir dayanima sahiptir. Catlama Direnci
e Catlamaya kargi da yiiksek dayanim gosterir.
Islenebilirlik
| [se=ns—
Akma Dayanimi
(N/mm?) Asinma Dayanimi
GeknT;nbgﬁgnlml e Sicak kesme bigaklari, firin pargalari, sirekli dokiim makinalarinin Dﬁ)e-l)a-yaﬁm
y2 merdaneleri, kimya endiistrisindeki pompa govdeleri, valfler, sicaklik ve e
(N/mm?) - » 3.20x300 m
min. 740 asinmanin birlikte oldugu yerlerde kullanilir. 4.00x350 Yilksek Sicaklik
- e Oksidasyona karg! yliksek mukavemetlidir. . VSN — —
THERMO Sertlik : LT o D.C (+) AC Termal Sok
e Abrazif aginma ile birlikte 1200°C’ye kadar olan isil soklara maruz
WELD Kaynak Sonrasi (HB) kalan yerlerde kullanilabilecek bir elektrottur. I e———
270-320 yerterc . U Korozyon
Isitma Sonrast e Alagimli, yukse!( aIagmh gehk_lere ve yuksek a§|nd.|rn.1.a §art!ar|nqa ———
(800°C/4h (HB): caligan takim celiklerine ve 1sil iglemi yapilanlar dahil tim celikler ile Catlama Direnci
380-450 ' nikel alagimlarina uygulanabilir. Tgleztmrm
Galisma Sonrasi (HV) ———
~550
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SERT DOLGU ELEKTROTLARI

s GeKaTec

m [mg'éﬁ';'_:; KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi GAP (mm) | DAYANIM SEVIYESi

Asinma Dayanimi

* Yiksek verimli rutil tip ortild bir elektrottur. Darbe Dayanimi
e ~%12 Cr igeren dokme celikler veya kimyasal bilesimi benzer paslanmaz e
celklerin kaynaginda kullanilir. 2 50x350 Yiiksek Sicaklik
THERMO Sertlik © Korozyon,erozyon ve aginmaya kargi direnci arttirmak igin karbon 3.20x350 ?eEaI-SOT
e celiklerinn ylizey kaplamasinda kullanilir. '
ROLL 440-460HB | Kimya ve celik sanayinde ve siirekli dokiim rulolarinin dolgusunda S 88()3:% -K%z?)n-
kullanilir. ' ' I —— —
» Ana malzemenin (C) Karbon miktarina bagli olarak;belirtilen sertlik degeri Gatlama Direnci
tek ya da iki pasoda alinabilir. i-glen-ebiTrm
L 1 1 1 |
* Yiksek sicaklik, basing ve abrazyona dayanikiidr. Aginma Dayanimi
* QOzellikle kullanildigi yerler takim celiklerinin ¢alisan ve aginmig yiizeyleri, Darbe Dayanimi
sicak kesme bicaklari, cekicler, 6guticiler, sekil veren kaliplar, dokiim —— —
kaliplar, silindirik yiizeylerdir. Yiiksek Sicaklik
. o (zel takim celigi kullanmayi dnleyerek ekonomik ¢6ziim saglar. I ——
T::;zlf j%%":{‘B e Bazik ortlili Cr-Mo alagimli, sakin yanigli, derin niifuziyete sahip sentetik jggiggg Eﬂal_&;
o Kaynak metalinin verimi ~%120’dir. ' ' -
* Kaynak edilen malzemeye gére 400°C’ye kadar 6n tav gerekebilir. Catlama Direnci
e On tav yapilmasi halinde parca yavas sogutulmalidir. ﬁ-ﬁﬁ
e Elektrotlar kullamimadan 6nce 300°C’de 2 saat kurutulmalidir. ien_e;n:

TAKIM GELIGi ELEKTROTLARI

MEKANIK

KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi

GAP (mm)

DAYANIM SEVIYESi

DEGERLER

Asinma Dayanimi

| | |
o Sicak ve soguk is takim celiklerinin, kesme kalip agizlarinin, sicak kesme Darbe Dayanim
payan makas bicaklarinin, zmbalarin, hadde ve darbe istampalarinin, Yl'.'l-kS;STalflllk
basingli dokiim makine takimlarinin 550°C’ye kadar sicakliklarda sert dolgu
. 2.50x250 T
TOOL Sertlik kaynaklarinda kullanilir. 3 20x350 Termal Sok
58 S 58 HRC e Elektrotlar kullanilmadan 6nce 300-350°C’de 2 saat kurutulmalidir. D. CAC I — — —
* Kaynak edilecek malzemelere 400 °C’de ontav yapilmali, gekiglenerek : ' Korozyon
kaynatilmali, parca sicakliginin dntav sicakligini asmamasina dikkat edilmeli Q;Iaxaﬁre:nci
ve kaynaktan sonra par¢a mimkiin oldugu kadar yavas sogutulmalidir. i
Islenebilirlik
|| | —]—
Asinma Dayanimi
| | |==]
Darbe Dayanimi
| | |==]
e Kesme kaliplarinin kesici kenarlarinin dolgu kaynaklarinda, alagimsiz ve Yiksek Sicaklik
. alagimlh geliklerden yapilmig takimlarin kesici kenarlarinin yeniden imalinde, R o
TOOL 60 Sertlik makine parcalarinin, demir gelik endistrisindeki yolluklarin, aginma 3.20x350 Termal Sok
60 - 62 HRC D.C(+)A.C I — — —
plakalarinin, kincilarin aginmaya karsl sert dolgu kaynaklarinda kullanilir. Korozyon
e Elektrotlar kullaniimadan dnce 300-350°C’de 2 saat kurutulmaldir. ——
Catlama Direnci
[ ] =]
Islenebilirlik
| |seeme——]
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DEMIR DISI ELEKTROTLARI

MEKANIK . ... :
m NORMLARI DEGERLER KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi CAP (mm)

e Bakir ve bakir alagimlarinin kullanildigi kazan ve 1si esanjorlerinin, bakir
Gekme Dayanimi  borularin, bakir baralarin birlestirme kaynaklarinda ve gelik malzeme Uizerine
(N/mm?) bakir dolgu kaynaklarinda kullanlir.
AWS A5.6 min.200 e Saf bakir cekirdekten mamul bir elektrot olup saf bakir ve bakir 3.20x350
Cu - WELD E Cu * | Uzama (Lo=5do) (%) alasimlarinin birlestirme ve dolgu islerinde kullanilir. 4.00x350
min. 25 e Birlestirme kaynaklarinda miimkiin mertebe yliksek akim siddeti D.C.(+)A.C.
Sertlik kullaniimalidir.
55 HB e Bakir ve alagimlarinin kaynaklarinda kaynak edilecek malzemeye 400-
450°C 6n 1sitma uygulanmaldir.
e Kalay bronzundan mamul her tiir makina, parca ve dokiimlerde, bronz burg,
Gekme Dayanimi  glen ve kaplinlerde, layner ve gemi pervanelerinde, bronz yataklarda, bronz
(N/mm?) diglilerde, demir celik (izerine bronz yiizey kaplamalarinda, fan gévde ve
AWS A5.6 min420 kanatlarinda kullanilir. 3.20x350
BRONZE E CuSn R C Uzama (Lo=5do) (%) | e Kalay bronz alasimli bir elektrottur. 4.00x350
min. 25 e Bakir ve alagimlarinin birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilir. D C.(+)A.C.
Sertlik * Cok iyi yataklama ozelligi vardir.
155 HB e Deniz suyu ve asit ortamlardaki korozyon etkilerine dayaniklidir.
e Talas kaldirarak kolayca islenebilir.
* (zellikle aliiminyum bronzdan ve aliiminyum-mangan bronzundan
Gekme Dayanimi . : .
(N/mm?) yapilmis gemi pervanelerinde, laynerlerde, kayar tip yataklarda, pompa ve
. salmastralarda, tiirbin kanatlarinda, sivama kaliplarinda kullanilir.
I UG e Aliiminyum-mangan-bronz alasimli bir elektrottur. AT
ALBRONZE E CuAl-A2 Uzama (Lo=5do) (%) y g 3 S 4.00x350
: e Benzer bronzlarin ve bakir alagimlarinin dolgu ve birlestirmelerine uygundur.
(ECuAI 8) min. 20 : . L D.C.(+) A.C.
Sertlik e Kaynak edilecek on tav uygulamasi gereklidir.
205 HB e Kaynag, deniz suyu ve kimyasallarin neden oldugu korozyona dayaniklidir.
e Pervane ve tirbin kanatlarindaki kavitasyon etkilerine mukavimdir.
Gekme Dayanimi e Aliiminyum dokiimden yapilan blok, silindir kapagi, karter, kutu muhafaza,
TS 9604 (N/mm?) kasnaklgr, Alliminyum kapl:clr, boru baglantilari, sase ve govdeler, profil ve 2 50x350
ALUWELD = EL-AISi 5 160-190 borq]ar ile flanglarin kaynaginda kullanilir. 3.20x350
. Uzama (Lo=5do) (%) | e Aliiminyum-Silisyum alagimli bir elektrottur. '
Si AWS A5.3 . e . 4.00x350
E 4043 min. 10 e Her tirll aliminyum kaynagina uygundur. D.C.(+)
Sertlik e Dolgu ve birlestirme kaynag icin kullanilr. -
50 HB e Kaynak dncesi ¢ok iyi 6n tav gerekir.
e Aliiminyum ve % 12’ye kadar silisyum iceren aluminyum alasimlarinda
Gekme Dayanimi | kullanilir.
(N/mm?) « (zellikle motor bloklar, karterler, silindir kafalari, dokiim hatalarinda,
o . — " - 2.50x350
ALUWELD = TS 9604 160-200 makine suportlarinda, pistonlar, vantilatorler, pompalar, kompresorler, digli 3.20x350
12 Si EL-AISi 12 Uzama (Lo=5do) (%) ' kutulari, sondaj makinalari ve kasnaklarda kullanilr. 4.00x350
5-10 e Aliiminyum Silisyum alalimli bir elektrot olup kaynak metalinin ani D C.(+)
Sertlik katilasmasindan dolayi, dovme ve dokiim aluminyum parcalarin yatay ve dik e
55-60 HB kaynagina elverislidir.
e Birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilir.
e Karayolu tagimaciliinda kamyon kasa ve govdeleri, sase, tanker ve
Gekme Dayanimi , . -
TS 9604 (N/mm?) otobuslerde, demiryollarinda vagon kaportalari, yuk ve yolcu vagonlarinda,
EL-AI 9.5 70-100 deniz yollarinda borular, flanslar, paneller, iskele, korkuluk vb. tesviye 2.50x350
ALUWELD ’ Uzama (Lo=5do) (%) parcalar, gilverte donanimlari, tekne gorevleri, direkler ve yolcu indirme 3.20x350
99Al AWS A5.3 o min_ 30 " merdivenlerinde kullanim yeri bulur. 4.00x350
E 1106 OSeﬂiik ® % 99 saf aliminyum, Al-Mg-Mn, Al-Mg alagimli ve dévme aluminyum D.C.(+)
30-80 HB parcalarin tamir ve birlestirme kaynaginda kullanilan diisiik sicaklik
elektrotudur.
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OZEL UYGULAMA KAYNAK TELLERI VE GUBUKLARI

MEKANiK DEGERLER

KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi

GAP (mm)

Akma Dayanimi (N/mm?) e GeKa ER 100 SG, yiiksek mukavemetli birlestirmeler igin gelistirilmig bakir
min. 620 kapl MAG telidir. Kazanlar, basingh kaplar, boru hatlari, yapi gelikleri, ince
Gekme Dayanimi taneli yapi celikleri genel uygulama alanlaridir.
((Lo=5do) (%) e Yiiksek siineklik ve ¢atlama dayaniminin yani sira oldukca iyi mekanik 1.00-1.20
ER 100 SG min. 690 mukavemete sahiptir. 2.0x1000
Uzama (Lo=5do) (%) ¢ Hardoxgibi sert ve Weldoxceliklerin birlestirme kaynaklari i¢in uygundur. 2.4x1000
%18 e Diislik sicakliklarda yliksek darbe dayanimi gosterir. 3.2x1000
Gentik Dayanimi e On 1sitma ana malzemeye gore gerekebilir.
(1S0-V/-30°C) e Koruyucu Gaz: MAG Karisim (Ar+ %15 -25 C02)
min.47 J * TIG; %100 Ar gaz1 kullanilir
e GeKa ER 110 SG minimum 690 (N/mm?) akma dayanimina sahip yliksek
Akma Dayanimi (N/mn?) mukavemeti, ince taneli yapi celiklerinin kaynaklarinda k_yllanllan MIG telidir.
min. 690 e Mikro alagim elementlerinin yapida olmas_ll sebebiyle yuksek"mekanik
Gekme Dayaﬁlml (N/mm?) mgkavemetin yani sira ¢atlama direnci ve ylksek stineklilik gosterir. 1.00
min. 760 e Ozellikle Hardoxve Weldoxsaclarin birlegtirmelerinde kullanilir. 1.20
ER 110 SG Uzama .(N /mm?) e Ayrica kazanlar, basingli kaplar, boru hatlari, yapi gelikleri, ince taneli yapi 1.6x1000
19 celikleri genel uygulama alanlaridir. 2.0x1000
. e Diisiik sicakliklarda yiiksek darbe dayanimi ve tokluk gosterir. 2.4x1000
Gentik Dayanimi = . -
(IS0-V/-30°C) ¢ On 1sitma ana malzemeye gore gerekebilir.
min. 47 J e Koruyucu Gaz: MAG Karigim (Ar+ %15 -25 C02)
' ¢ TIG; %100 Ar gazi kullanilir
Akma Dayanimi (N/mm?)
min. 890
Gekme Dayanimi (N/mm?) | e ince taneli celiklerde, yliksek akima dayanimli ve stemperlenmis celiklerin
940 - 1180 kaynaklarinda kullanilr. 1.00
ER 120 SG Uzama (Lo=5do) (%) e Kaldirma ve tagima makineleri, kopriiler, tanklar, gemi, demiryolu sektor, 1'20
min.15 madencilik sektori, vingler ve arag Ustil ekipman vb. sektorlerde kullanilir. '
Gentik Dayanimi e Koruyucu gaz olarak Ar+C02 karigim gazlari kullanilabilir.
(IS0-V/-40°C)
min.47 J
Akma Dayanimi (N/mm?)
510
Gekme Dayanimi (N/mm?) | e Cu, Cr ve Ni'in etkileri sayesinde atmosferik olaylara kargi direnci
590 miikemmeldir. Kopriiler, vingler, zemin tasima makineleri, kazanlar, bina
SG Ni Cu Uzama (Lo=5do) (%) yapilari, Petro kimya endiistrisinde, fanlarda, gaz borularinda, havalandirma 1.20
25 sektorii vb. gibi yerlerde kullanimi uygundur.
Gentik Dayanmimi e Koruyucu gaz olarak Ar+ C02 karisim gazlar kullanilabilir.
(ISO-V/+20°C) 130 J
(1S0-V/-60°C) 50 J
Akma Dayanimi (N/mm?)
min. 620
Gekme Dayamimi (N/mm?) | e Diisiik sicakliklarda, ince taneli celiklerde, diistik alagimh geliklerde yiiksek
700-890 mekanik karakteristik ve iyi gentik dayanimi gosterir.
SG NiMo1 Uzama (Lo=5do) (%) e Tanklarda, borularda, gemi inga endiistrisinde, endUstriyel tesisler vb. gibi 1.20
min. 24 yerlerde kullanilr.
Gentik Dayanimi e Koruyucu gaz olarak Ar+ C02 karisim gazlari kullanilabilir.
(IS0-V/- 60°C)
min. 47 J
Akma Dayanimi (N/mm?)
min. 470
2
Gekme D;¥sné'g6 (N/mnm?) l:\:lingller ve arag Ustil ekipmanlarda, boru hatlari, gemi sektor vb. yerlerde 120
. ullanir.
SG Nit Uzama (I.'°=5d°) (%) e Calisma sicakligi ise -45°C ila +400°C arasindadr. 2x1000
min. 24 e Koruyucu gaz olarak Ar+C02 karigim gazlari kullanilabilir. 2:4x1000
Gentik Dayanimi '
(1IS0-V/-45°C)
min. 27 J
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OZEL UYGULAMA KAYNAK TELLERI VE GUBUKLARI

s GeKaTec

MEKANIK DEGERLER | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIiKLERI GAP (mm)
Akma Dayanimi (N/mm?)
min. 470
Gekme Dayanimi (N/mm?) | e Yapi celikleri, diisiik alasimli gelikler ve ince taneli geliklerin -60°C’e kadar
min. 550 olan diigtik sicakliklardaki uygulamalarinda kullanilir. 1.20
SG Ni2 Uzama (Lo=5do) (%) e Depolama tanklari, boru hatlari ve krojenik uygulamalardaki ekipmanlarda 9 4);1 000
min. 24 kullanimi uygundur. '
Gentik Dayanimi e Koruyucu gaz olarak Ar+C02 karisim gazlari kullanilabilir.
(ISO- v /-60°C)
min. 27 J
Akma Dayanimi (N/mm?)
275
Gekme Dayamimi (N/mm?) | e Saf titanyum ve titanyum alagimlarinin kaynaginda kullanilir, orta dayanimli
Ti SG 395-540 ve uzamasl yilksektir, DiN / EN ISO 26848 standardina gore %1 toryum 2 0x1000
Uzama (Lo=5do) (%) alagiml kirmizi renkli (WT 20) tungsten uglar ile kullanilabilir. '
20 e Koruyucu Gaz: %100 Argon gazi kullanilir.
Hardness
180 HB
Akma Dayanimi (N/mm?)
min. 300
Gekme Dayanimi (N/mm?) | e Nikel 200 / 201 gibi malzemelerle birlestirmesi, karbon gelikleri ve yiiksek
. min.500 alagimli nikel alasim ve nikel-bakir alagimlari, bakir ve celik/dokimlerin
e Uzama (Lo=5do) (%) kaynaginda kullanilr. ety
min.30 eKoruyucu Gaz: %100 Argon gazi kullanilir.
Gentik Dayanimi
(ISO-V/+20°C) 250 J
e Yiiksek molibden iceren celikler (6 Mo celikler) ile CrNiMo celiklerinde
oldugu gibi yiiksek nikel bazli alagimlarin birlestirme kaynaginda da kullanilr.
(Inconel 625 ve Inconel 825 vs.)
e Ek olarak siiriinme dayanimi veya ylksek sicakliklara karsi dayanim, i1siya
karsi dayanimi ve Kriyojenik (distik sicakliklar) sicakliklara kargi dayanimi,
farkl malzemelerin birlestirme kaynaklari ve distik alagimli problemli
Akma Dayanimi (N/mm?)  celiklerin kaynag icin tavsiye edilen bir Griindir.
540 ¢ -196°C’dan +550°C’ye kadar servis sicakliklarinda basingli kazan
Gentik Dayanimi (N/mm?)  yapiminda kullanilabilir. 1.00
800 ©1200°C’e kadar tufallenmeye dayaniklidir. 1.20
625 SG Uzama (Lo=5do) (%) ® 600-800°C sicaklik araliginda ana metalin esneklik kaybindan dolayi bu 1.6x1000
38 sicaklik araligindan kaginilmalidir. 2.0x1000
Gentik Dayanimi e Sicak ¢atlamaya kars! yilksek dayanima sahiptir. Bundan baska, yiiksek 2.4x1000
(ISO-V / +20°C) 140 J sicakliklarda C difiizyonuna veya farkli malzemelerin 1sil islemlerine
(IS0-V/-196°C) 75 J cogunlukla yatkindir.
eAgir derecede gerilme (stress) korozyon gatlamalarina ve gukurcuk (pitting)
korozyonuna (PREN 52) karsi dayanikhidir.
e Termal (isil) soklara dayanimlidir. Paslanmazlar, tam ostenitiktirler. Isil
genlesme katsayisi diistiktr (C-celikleri ve ostenitik CrNi gelikleri arasinda).
¢ TIG telleri ve memnuniyeti en (st standartlardadir.
e Koruyucu gaz olarak Argon veya Ar+ He karigim gazlari kullanilir.
e Doner firin ve ring gale gatlaklari, kaynagi zor celikler, nikel alagimlari,
Akma Dayanimi (N/mm?)  hastelloy, inconel ve bakir alagimlarinin kaynaginda kullanilr.
400 e Klorlu ortamlardaki yiiksek korozyon dayanimi sebebiyle ozellikle deniz suyu 1.00
Gekme Dayamimi (N/mm?) ortaminda kimyasal ve petrokimyasal endiistrilerinde kullanilir. 1'20
7015 SG 650 ¢ -196°C’ ye kadar diisiik sicakliklarda kullanilabilir. 1 6)&1 000
Uzama (Lo=5do) (%) e Sicak ve oksitleyici ortamlarda 1200°C’ye kadar 2'0)(1 000
40 e dayanikidir . 2.4x1 000
Gentik Dayanimi e Nikel alagimlari, hastelloy, inconel ve bakir alagimlarinin kaynagina '
(ISO-V/+20°C) 150 J uygundur.
e Koruyucu Gaz: %100 Argon gazi kullanilir.
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OZEL UYGULAMA KAYNAK TELLERI VE GUBUKLARI

MEKANIK DEGERLER | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI GAP (mm)
» @ Nikel-Bakir alagimlarinin celiklerle, celiklerin bakir alagimlari ile
S Daye;l(l)l(r)n oL birlestiriimelerinde, kir(pik) dokme demirlerin gelik ve paslanmaz celiklerle
Gentik Dayanimi (N/mm?) birlestirme kaynaklarinda kullanilir.
500 ¢ Miikemmel korozyon direncinin olmasi, Kloriirlii ortamlardaki yiiksek
NiCu 30 SG Uzama (Lo=5do) (%) koroz dayanimi sebebiyle dzellikle deniz suyu ortamlarinda kimyasal ve 1.20
35 petrokimyasal endistrilerinde kullaniimaktadir.
Gentik Dayanimi e Ayrica deniz suyu buharlastirma tesisleri ve gemi-marine ekipmanlarinin
(1S0-V / +20°C) 120 J kaynaklarinda kullanilir.
e Koruyucu Gaz: MIG; Argon gazi/ TIG ; Argon gazi kullanilir.
Akma Dayanimi (N/mm?)
Gekme ng;gn?r?l? (N/mm?) e Pik, sfero, teInper dokme dem-ir birlestirme ve QOIgusu, dokme demirlerin 1.20
_ min. 425 a!algmg_su ve letksektha§|mI| _gegllﬂggﬁk\{g bik:r rlukel ﬂlefmlm mkalﬁemelerle 1.6x1000
NiFe SG Uzama (Lo=5do) (%) t;:;re]zlga:(rjrllresh otomotiv sanayindeki dokiim kaliplarin dolgulari kullanma 2 0x1000
min. 8 o Koruyuc.u Gaz: %100 Argon gazi kullanilir. 2:4x1000
Sertlik ' '
200 HB

TAKIM GELiGi MAG / TIG TELLERi VE GUBUKLARI

m pREesNE | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERi GAP (mm) DAYANIM SEVIYESi

e Yiiksek sicakliklarda aginmaya dayanikli ve yiiksek tokluk ozellii ST DEI]
gosterdiginden dolay! darbe, basing ve aginmaya maruz parcalarin, sicak is ——
P Darbe Dayanimi
takim celiklerinin dolgu kaynaklarinda kullanilir .
» (zellikle ddvme kaliplari, cekicleri, sahmerdan kirlangic yataklar, celik o ——
ol o e ; Yiksek Sicaklik
dokiimler, stirekli dokiim merdaneleri ve roleler genel uygulama alanlaridir. 1.00 o
TOOL 40 Sertlik -Ayrlcq k.allp sektoriinde de 40 HRC sertlik istenen plastik is takim 1.20 Termal Sok
SG (Kaynak Sonrasl) | geliklerinin dolgu kaynaklari igin kullanilir. 1.6x1000 s
37-42 HRC e |sil islem yapilabilir. Kesme takimlariyla iglenebilir. 2.0x1000 Korozvon
e Dolgu kaynagdi 6ncesinde ana metaldeki tim catlaklar tamamen 2.4x1000 y
temizlenmeli ve parca yaklasik 400°C’ye kadar on isitma yapilmalidir. Q;Ia:aﬁre:nci
e Alagimsiz veya dustik alasimh geliklere 6n isitma yapmaya gerek yoktur.
e Koruyucu Gaz: MAG Ar +COzkarigim gazlari ﬂeTebiTrﬁ
TIG: % 100 Ar gazi kullanilr. 3
1 | |
¢ Genel olarak sicak ig celiklerinin dolgu kaynaklarinda Asinma Davanimi
kullanilan Tool 45 SG kaynak teli yiiksek sicakliklarda aginmaya ve darbeye ¥ y
oldukca dayanim gésterir. ——
w2 - . . Darbe Dayanimi
e (Ozellikle dovme kaliplarinda, gravrlerde, cekiclerde, sicak kesme yapan
bigaklarda, capak alma takimlarinda, zimbalarda, aliminyum dokim YU-kse-kSTc ?ﬁk
kaplarinda, aliminyum profil ceken 2344 sicak i takim ¢eligi kaliplarinin 1.00
Sertlik tamirlerinde kullanilr. 1.20 -
TOOL 45 S - Termal Sok
SG (Kaynak Sonrasl) |  Celik dokumlerin ve kaliplarin 45-48 HRC sertlik istenen sert dolgu 1.6x1000 s
45-48 HRC kaynaklarinda da kullanilir. 2.0x1000 Korozvon
e Kaynak edilecek yiizey kaynak oncesi gatlaklardan tamamen 2.4x1000 y
arindinimaldir. 400°C de 6n 1sitma yapilip parca yavas sogutulmalidir. (;aTIaFaﬁre:nci
Kaynaktan sonra eger gerekiyorsa 550°C’de gerilme giderme tavlamasi
yapilmasi énerilir. ﬂeTebiTrﬁ
e Koruyucu Gaz: MAG Ar+CO0:2 karigim gazlari ¥
TIG: % 100 Ar gazi kullanilr. ———
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TAKIM GELiGi MAG / TIG TELLERi VE GUBUKLARI

MEKANIK ; . -
m DEGERLER | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI m DAYANIM SEVIVESi

s GeKaTec

Asinma Dayanimi
|| |
Darbe Dayanimi
e Sicak ve soguk is takim celikleri, makine parcalari ve takimlarinin aginan o —"
- o Yiiksek Sicaklik
yerlerinin dolgular, sicak ve soguk kesme bigaklari, sicak siyirma kaliplari, 1.00
ToOL Sertlik merdaneler, ¢elik dokimler, kaliplar alasimsiz ve diistik alagimli geliklerden 1.20 ?ﬂ?al-&?
55 SG (Kaynak Sonrasi) | yapiimis celik takimlarin kesici kenarlarinin dolgularinin kaynaginda 1.6x1000
53-58 HRC  kullanilr. 2.0x1000 -K;Z-On:
e Koruyucu Gaz: MAG Ar +C02 karigim gazlari 2.4x1000 y
TIG: % 100 Ar gazi kullanilrr. m——
Catlama Direnci
—--l:l
Islenebilirlik
| | [=
Asinma Dayanimi
1 | |=
Darbe Dayanimi
e Yiiksek adhesif aginma ve darbeye dayanikli, dayanim gerektiren soguk —
is takim celiklerinin dolgu kaynagindan, yiiksek sicaklik, asinma ve darbe Yiiksek Sicaklik
Sertlik dayanimi gerektiren sicak ig takim celiklerinin dolgu kaynaginda kullanilir. 1.20 —— —
TOOL e Alasimsiz geliklerden kesme agzi yapiminda, takim celiklerinin kesme ve | 1.6x1000 Termal Sok
(Kaynak Sonrasi) . .
58 SG 57-60 HRC slyirma yapan bolgelerinde kullanilir. 2.0x1000 —— — —
e Kaynak edilebilecek takim celiklerinde 300-400°C on isitma verilir. 2.4x1000 Korozyon
e Koruyucu Gaz: MAG Ar +CO 2 karnigim gazlari [ )
TIG: % 100 Ar gazi kullaniir. Catlama Direnci
—--l:l
Islenebilirlik
[ ] |-
Asinma Dayanimi
1 | |
e Kesme Kkaliplarin kesici kenarlarinin dolgu kaynaklarinda kullanilir. DRIBS Lt
* Kaynak metali hiz celigi yapisinda olup asinmaya, siirtiinmeye, basinca Y[i-kse-kSI eﬁk
karsi oldukga mukavemetlidir.
TOOL Sertlik * Alasimsiz veya dilsiik alagimli celiklerden yapilmis takimlarin kesici 1.6x1000 TGI;EH-SOT
60 SG (Kaynak Sonrasl) | kenarlarinin yapiimasinda kullanilir. 2.0x1000
60-62 HRC e Kaynak edilecek takim celiklerine 400-500°C’ye kadar énisitma yapiimasi =~ 2.4x1000 -Ko-roz-on-
gerekmektedir. y
* Kaynak metali taslanarak islenebilir. (;aTIaFaﬁre:nci
e Koruyucu Gaz: TIG: % 100 Ar gazi kullanilir.
—--l:l
Islenebilirlik
|| " —
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SERT DOLGU MAG / TIG TELLERI VE GUBUKLARI

MEKANIK ; . -
m DEGERLER | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI m DAYANIM SEVIVESi

Asinma Dayanimi
|| " —
Darbe Dayanimi
e Cr-Mo alagimli gelikler (1.5%-0.5%) yliksek sicakliklara, giydirmeye, I ——
basing ve soklara dayaniklidir. Yiiksek Sicaklik
Sertlik e Catlamaya ve kiikiirtlii ortamlarin etkilerine iyi dayanim gosterir. -]
250 G | (Kaynak Sonrasi) | e Kilavuz makaralarda, diglilerde, kaliplarda, ekskavatorlerde, vidall 1.20 largalz&é
22 - 27 HRC | konveyorlerde, yuvarlanma yiizeylerinde, digliler ve kaliplar vb. yerlerde Korozyon
kullanilr. ———
e Koruyucu gaz olarak Ar+ CO2 karigim gazlari kullanilir. Catlama Direnci
I I
Islenebilirlik
1 1 | |
Asinma Dayanimi
[ ] |-
Darbe Dayanimi
e Cr-Mo alagimli gelikler (25%-1.0%) yiiksek sicakliklara, kaplama, basing )
ve soklara dayaniklidir. Yilksek Sicaklik
Sertlik e Gatlamaya ve kiikiirtlii ortamlarin etkilerine iyi dayanim gdsterir. ?:IE?
350G  (Kaynak Sonrasi) | e Kilavuz makaralarda, diglilerde, kaliplarda, ekskavatorlerde, yuvarlanma 1.20 _323:50:
36-40HRC ylizeylerinde, kiricilarda, vidalarda, kesici aletlerde, ¢ekiclerde vb. yerlerde Korozyon
kullanilir. ——
e Koruyucu gaz olarak Ar+C02 karigim gazlari kullanilir. Catlama Direnci
)
Islenebilirlik
[ ] |-
Asinma Dayanimi
|| |
Darbe Dayanimi
e Giydirme ve soklara dayaniklidir. Y[i-kse-kSTcaﬁk
Sertlik e Ekskavator parcalari, mordan kepce disleri, sondaj ve perkiisyon — ==
500G | (Kaynak S parcalari, sekillendirme makineleri, vidali konveydrler, kiricilar, kaliplar, 1.20 Termal Sok
ynak Sonrasi) .
47 - 59 HRC kilavuz makaralar vb. gibi yerlerde kullanilir. - 2.00x1000 -
e Koruyucu gaz olarak Ar+ CO2 karisim gazlari, TIG igin Korozyon
%100 Ar gazi kullanilir. m—r
Catlama Direnci
1 | |
islenebilirlik
|| |
Asinma Dayanimi
1 1 | |
Darbe Dayanimi
e Alagimli ve alasimsiz celiklerden yapilmig toprak ve maden ocaklari I —
makine parcalari, seramik kaliplarin kenar dolgulari, darbeli alisan delme Yiiksek Sicaklik
Sertlik ve kirma aletleri sevk salyangozlari, kesme takimlarinin kesici kenarlari, sert 1.20 P
600G | (Kaynak Sonrasi) K manganez celiklerin sert dolgulari, is makinelerinin kepge agiz ve tirnaklart |+ 2.00x1000 Eg’d':&é
55-60 HRC uygulama alanlardr. 2.40x1000 Korozyon
e Koruyucu gaz olarak Ar+ CO2 karigim gazlari, TIG igin —
%100 Ar gazi kullanilir. Catlama Direnci
)
Islenebilirlik
[ ] |-
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BAKIR ESASLI MIG TELLERI

MEKANIK ’ ... !
m NORMLARI DEGERLER KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIiKLERi CAP (mm)

s GeKaTec

Akma Dayanimi (N/mm?)
TS EN ISO 24373 130 e Silisyum bronzlu galvar]lzl| g(_%llkl(.-}f!n kayngglnda_galvanm
Cu6560 (CuSi3Mn1) Gekme Dayanimi (N/mm?) | yakmadan kaynak yapabilme ¢zelligine sahip, CuSi2Mn, 0.80
220 CuSi3Mn, CuMn2, CuMnS, galvaniz kapli gelikler ve bakir-ginko '
R1 - 9 1.00
Uzama (Lo=5do) (%) (piring) alagimlari, bakir-mangan alagimlarinin kaynaginda
AWS A5.7 1.20
ER CUSi A 30 kullanilir.
Sertlik eKoruyucu Gaz %100 Ar gazi Kullanilr.
55 HB
Akma Dayanimi (N/mm?)
TS EN ISO 24373 115 o Saf bakir ve diisiik alasimli bakir esash geliklerin kaynaginda,
Gekme Dayanimi (N/mm?) | kap ve kazanlar, grafit tutuculari, ciiruf banyolari, oksijen tiipleri
~S Cu 1898 (CuSnI) . 1.00
R1L 200 ve elektrik elemanlarinda kullanilir. 120
AWS A5.7 Uzama (Lo=5do) (%) e OF-Cu, Se-Cu, SW-Cu, CuFe2P, CuSP, CuTeP, E-Cu C. 1.60
ER Cu. 35 F-Cu, D-Cu, SD-Cu, SB-Cu, SA-Cu kaynak edilebilen celiklerdir. ’
Sertlik e Koruyucu Gaz: Ar, He ve Ar+He karigsim gazlari kullanilir.
60 HB
Akma Dayanimi (N/mm?)
270 .
TS EN IS0 24373 » | © Kalay bronz (fosfor-kalay) alasimli MIG kaynak telidir.
CuSn6 P-CF452K T LRI (L) ¢ Bronz kaynak teli; bronz armatiirlerde, boru tabanlarinda, 1.00
410 <
R4 L Uzama (Lo=5d0) (%) haddeleme bantlarinda, alet yapiminda, layner kaynaginda, 1.20
AWS A5.7 30' : yatak dolgularinin kaynaginda kullanilir. 1.60
~ER CuSn - A sertlik eKoruyucu Gaz: Ar, He ve Ar+He karisim gazlari kullanilr.
100 HB
Akma Dayamimi (N/mm?) e Aliiminyum bronz kaynak telidir.
TS EN ISO 24373 200 . e Metal- metale aginmaya, deniz suyu ve asitler gibi korozif
Gekme Dayanimi (N/mm?) | sivilara maruz pargalarda kullanilir.
S Cu 6100 (CuA18) . : L . 1.00
430 e Deniz suyu ve asitler gibi korozif sivilara maruz parcalarda
R4 AL 0 1.20
AWS A5.7 Uzama (Lo=5do) (%) kullanilir. 160
ER Cu AI—.AI 40 © GUAIS, CuA18, G-CuA18Mn, CuAISAs, CuZn20AI2 kaynak '
Sertlik edilebilen celiklerdir.
100 HB e Koruyucu Gaz: Ar, He ve Ar+He karigim gazlari kullanilir.

BAKIR ESASLI TIG TELLERI

MEKANIK ’ ... !
m NORMLARI B KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI m

Akma Dayanimi (N/mm?)

sanayinde de kullaniimaktadr.
e Koruyucu Gaz : %100 Ar gazi kullanilir.

TSEN1S024373  Gekme Da ii?ml (N/mm?) eBenzer alasimdaki % 30’a kadar Ni iceren bakir alagimlari ve
. y celik alagimlarinin birlestirme ve dolgu kaplama kaynaklarinda,
S Tl () ) aslanmaz celik ile bakir malzemelerin birlestirmelerinde LI
CuNi SG Uzama (Lo=5do) (%)  Pasanmaz gen stirmeterinde, 2.0x1000
gemi endustrisinde, offshore uygulamalarinda, deniz suyu
AWS A5.7 30 I, o . ) 2.4x1000
ER CuNi Gentik Dayanimi donustirme tesislerinde, klima ve gida sanayinde kullanilir.
(IS0-V /+20°C) e Koruyucu Gaz : %100 Ar gazi kullanilir.
100 J
e Cu90-Ni10 ve daha diisiik CuNi alagimli malzemelerin TIG
kaynaginda kullanilan kaynak cubugudur.
2
Akma Daya:';.:(? t (N/mm) e CuZn alagimli deniz suyu korozyonuna dayanikli malzemeler,
Gekme Dayanimi (N/mm?) alasimsiz ve disik alagimii celikler ve dékme demirlerin
1S EN IS0 24373 V350 kaynag! igin de uygundur. 1.6x1000
CuNiFe SG $ Cu 7061 (CuNi10) Uzama (Lo=5do) (%) e (Ozellikle deniz suyu korozyonuna karsi ¢ok yiksek 2.0x1000
35 ? dayanim gostermesi sebebiyle gemi endiistrisinde, offshore 2.4x1000
Sertlik uygulamalarinda, deniz suyu doniistiirme tesislerinde 6nerilen
200 HB CuNiFe SG kaynak cubugu ayrica kimya endiistrisi ve gida
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ALUMINYUM MIG / TIG TELLERi VE GUBUKLARI

MEKANIK ’ ... !
m NORMLARI DEGERLER KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIiKLERi m

e Karayolu tasimaciligi, kamyon kasa ve gévdeleri, sase,
tanker ve otobiislerde, demiryollarinda vagon kaportalari,
s sig;;g IS0 Akma Dayamimi (N/mm?)  yiik ve yolcu vagonlarinda, deniz yollarinda, borular, flanglar, 128
50 paneller, iskele, korkuluk vb. tesviye parcalari, giiverte '
SA1100 Cekme Dayamimi (N/mm?) | donanimlari, tekne gévdeleri, direkler ve yolcu indirme 1.60
AL 99.5 (A1'99.0 Cu) . : ’ 2.00x1000
85 merdivenlerinde kullanilir. . . 5 40x1000
AWS A5 .10 Uzama (Lo=5do) (%) °Al 99.5, Al 99 7,A199.9, E Al. E-Al MgSi kaynak edilen 3.20x1000
~ER 1110 2 malzemelerdr: " 4.00x1000
e Koruyucu gaz olarak, MIG icin Ar, He ya da Ar+He karisim
gazlari, TIG icin, Ar gazi kullanilir.
e Aliminyum dokiim parcalari ve aluminyum profillerin 0.80
TS 6204 EN ISO Akma Dayanimi (N/mm?) | birlestirme kaynaginda, boru iglerinde kaplama ve 1.00
18273 110 bloklarinda kullanilr. 1.20
AISi 5 SAI4043 (AISi5)  Gekme Dayanimi (N/mm?) e AlMgSi0.5, AIMg1SiCu, AIMgSi1. AlZn4.5Mg1. Al 99.5, Al 160
150 99, AICuMg1. AMgSi0.7, AIMgSi0.8, AlMgSiCu, AIMn1, 2.00x1000
AWS A5 .10 Uzama (Lo=5do) (%) ¢(G-AISi6Cu4 kaynak edilen malzemelerdir. 2.40x1000
ER 4043 15 e Koruyucu gaz olarak, MIG icin Ar, He ya da Ar+He karisim 3.20x1000
gazlari, TIG icin, Ar gazi kullanilir. 4.00x1000
Akma Dayanimi (N/mm?) | ¢ Deniz suyuna dayaniklidir. 1.20
100 e Max%3 Mg’ aliminyum alagimlarinin birlestiriimesinde 1.60
AIM TS 6204 EN IS0 Cekme Dayamimi (N/mm?)  kullanilir. 3.00x1000
g3 18273 - . o R
S Al 5754 (A1Mg3) 200 © 10 mm (zeri kalinliklar i¢ |_n.150 C on tav oOnerilir. 4.00x10 00
Uzama (Lo=5do) (%) e Koruyucu gaz olarak, MIG icin Ar, He ya da Ar+He karisim 5.00x1000
20 gazlari, TIG icin, Ar gazi kullanilir. 6.00x1000
TS 6204 EN ISO Akma Dayanimi (N/mm?) ° Alﬂminyum magnezyum manganh"Ml_G kaynak telidir. 1.00
18273 170 |: Deniz s(l;yl:( kI(IJrozlyonuna maruz aliminyum pargalarin 1.20
SAI5183 » | kaynaginda kullanilrr. :
A"Vl:,fn“'E' (AMg4.5Mn0.74) | Sekme Da";'s‘(')"“ (N/mm?) | ¢ Dk sicakiiklarda alisan (-196°C) yiiksek dayanima ;%’)‘(11%%%
sahip alliminyum alagimlarinin kaynaginda kullanilr. ’
AWS A5 .10 Uzama (Lg; 5do) (%) e Koruyucu gaz olarak, MIG igin Ar, He yada Ar+He karigim ggxl 888
ER 5183 gazlari, TIG igin, Ar gazi kullanilir. X
e Deniz suyuna dayaniklidir, %3 Mg’den daha fazla Al
alagimlarinin birlestirilmesinde, kap ve kazanlarda, direk 0.80
TS 6204 EN ISO Akma Dayamimi (N/mm?) | veya siitunlarda, tekne ve deniz islerinde kullanilir . 1.00
18273 180 e AlMg5, AIMg4.5, G - Al Mg5, G-AlMgl0, AMgSil, 1.20
AlMg 5 S AI5356 (AIMgC r-A) | Gekme Dayamimi (N/mm?) | G-AlMg3(Cu), AIMg2.5Mn, AIMg2Mn0.8, AIMG3, AIMg3Si, 160
260 G- AIMg3, AlMg4.5Mn, G-AlMg3 Si, AIMgSi0.5, AIMgSi0.7, 2.00x1000
AWS A5.10 Uzama (Lo=5do) (%)  AlMgSi0.8, AIMgSilCu, AlZn4.5Mg, AlZn4 .5Mg1 kaynak 2.40x1000
ER 5356 20 edilen malzemelerdir. 3.20x1000
e Koruyucu gaz olarak, MIG icin Ar, He ya da Ar+He karisim 4.00x1000
gazlari, TIG icin, Ar gazi kullanilir.
* Yiiksek miktarda silisyum igeren alliminyum-silisyum
TS 6204 EN IS0 Akma Dayammi (N/mm?)  alagimlarinin birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilir.
18273 80 * Yiiksek akigskanliga sahiptir. 15 mm ‘den kalin parcalarin 2 00x1000
. S Al 4047 (A1Si1 2) = Gekme Dayanimi (N/mm?) kaynaginda 150 °C 6n 1sitma onerilir . GeKaTec FluxF-LH1 '
AISi 12 2.40x1000
170 dekapaniyla kullanilir. 3.20x1000
AWS A5.10 Uzama (Lo=5do) (%) o Asetileni fazla alev segilmelidir. ’
ER 4047 8 e Koruyucu gaz olarak, MIG i¢in Ar, He ya da Ar+He karigim
gazlar, TIG icin, Ar gazi kullanilr.
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SERT DOLGU 0ZLU TELLERI

MEKANIK ; S -
m DEGERLER | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI m DAYANIM SEVIVESi

HARDCOR
300 G

Sertlik
(Kaynak Sonrasi)
300 HB

e Yiiksek darbe, basing ve asinmaya maruz parcalarin dolgular oncesinde
tampon dolgulari i¢in, konveydr zincirleri, ving tekerleri, ray makaslari, dili
carklar, cer diglileri, millerin orta sertlikteki dolgulari, tagiyict makaralarin
kaynagina uygundur.

e Koruyucu gaz olarak C02 ya da Ar+ COz karigim gazlari ile kullanilir.

1.20

Asinma Dayanimi
|| ||
Darbe Dayanimi
1 | ==
Yiiksek Sicaklik
|| — —
Termal Sok
|| — —
Korozyon
|| — —
Catlama Direnci
1 1 | |
islenebilirlik

HARDCOR
414

Sertlik
(Kaynak Sonrasi)
400 HB

e Sert dolgu uygulamalarinda kullanilan Cr-Ni alasimli metal 6zI0 teldir. Ayni
zamanda birlestirme kaynaklarinda da kullanilr.

1.60

Asinma Dayanimi
1 | ==
Darbe Dayanimi
1 | ==
Yilksek Sicaklik
1 1 | |
Termal Sok
1 1 | |
Korozyon
1 1 | |
Catlama Direnci
1 1 | |
Islenebilirlik

HARDCOR
14MnG

Sertlik
(Kaynak Sonrasi)
170 - 200 HB
(Calisma Sonrasi)
~500 HB

e Yiiksek darbe, basing ve aginmaya maruz parcalarin dolgu kaynaklarinda
kullanilr.

e Darbe ve stirtiinmeye karsi yilksek mukavemetlidir.

e Karbon ve ostenitik manganl celiklerin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda
kullanilr.

¢ Kaynak metali caligtikca sertlesir.

e Koruyucu gaz olarak C02 ya da Ar+C0: karigim gazlari ile kullanilr.

1.20
1.60

Asinma Dayanimi
|| — —
Darbe Dayanimi
1 1 | |
Yiiksek Sicaklik
|| — —
Termal Sok
|| — —
Korozyon
1 | ==
Catlama Direnci
1 1 | |
islenebilirlik

| |
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SERT DOLGU 0ZLU TELLERI

MEKANIK ; S -
m DEGERLER | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI m DAYANIM SEVIVESi

HARDCOR
600 G

Sertlik
(Kaynak Sonrasi)
56-58HRC

e Yiilksek darbe, basing ve aginmaya maruz parcalarin dolgu kaynaklari,
karbon ve manganl celiklerin birlestirme ve dolgulari, cimento, maden ve
hafriyat sanayisinde kullanilan kiricilarin, rolelerin ve celiklerin, hafriyat
makineleri ¢enelerinin, maden ve tag kirma makinelerinin, konkasor
cenelerinin dolgusunda, ¢cimento sanayindeki roller pres ve ¢eki¢ dolgu
kaynaklarinda sert dolgu dncesi tampon kaynaginda kullanilir.

e Koruyucu gaz olarak CO2 kullanilir.

1.20
1.60

s GeKaTec

Asinma Dayanimi
1 1 | |
Darbe Dayanimi
1 1 | |
Yiksek Sicaklik
1 | ==
Termal Sok
1 | ==
Korozyon
|| — —
Catlama Direnci
[ [ 1 [
Islenebilirlik

| [

Asinma Dayanimi

1 1 | |
e Metal 6zIii kaynak teli Darbe Dayanimi
e Uygulama drnekleri; kesme aletleri, makas bicaklari, soguk haddehaneler RN I —
- . : . G Yilksek Sicaklik
Sertlik icin merdan_eler, dovme kaljbl, ceneli kirici, mikser pargasi gibi ¢esitli —
HARDGOR malzemelerin dolgu kaynaginda kullanilir. 1.20 Termal Sok
(Kaynak Sonrasi) L . .
60 G 57-62 HRC e Asinma dayanimi, darbe direnci ve 1sI dayanimi yuksektir. 1.60 [ [
* Kaynak metali hava ile sertlesir ve genellikle taslanarak islenebilir. _}(ﬂ)z%on:
* 200 ila 300°C’ye kadar on 1sitma 6nerilir. Catlama Direnci
e Koruyucu Gaz: C1/M21 - —
Islenebilirlik
|| |||
Asinma Dayanimi
" - ORI . T4 . . --::
OMlt_etgl 0zlu Ifaynak telidir.lyi derecede islenebilirlige sa}hlptlr. ) Darbe Dayanimi
eDusuk ve yiiksek sicakliklarda galigan takimlarin tamiri ve sert ytzey — T
kaplamasi i¢in tasarlanmis 6zel alagima sahiptir. Yiiksek Sicaklik
Sertlik eDdvme kaliplari,disi kaliplar,damgalar,pres dokim I — — ]
HATDLOY (Kaynak Sonrasi) | kaliplari,kilavuzlar,silindirler gibi yiiksek sicakliklarda sikistirma,darbe ve 1.20 Termal Sok
KST 45 . e . . L —— )
39-41 HRC asinmaya maruz kalan yiksek gerilimli sicak is aletlerinin kaplamalari igin Korozyon
uygundur. ——
eAlagimsiz ve diisiik alasimli ana malzemelere kaynak yapilabilir. Catlama Direnci
)
Islenebilirlik
1 | ==
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SERT DOLGU 0ZLU TELLERI

MEKANIK g . -
m pEdERLER | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI m DAYANIM SEViYESi

Asinma Dayanimi

|| |||
*Metal 0zIii kaynak telidir.Sicak ve soguk ig celiklerinin onariimasinda Darbe Dayanimi
kullanilir.lyi derecede islenebilirlige sahiptir. T
" . . Yiiksek Sicaklik
eAsinmaya dayanikli,alagimli ve sicak dovme kaliplarini geri kazanmak igin o |
HARDCOR Sertlik uyg_ulflnabllen me’Fgl 0zl tevldlr. . ' ) Termal Sok
(Kaynak Sonrasl) | eDisiik alagimli,yliksek yogunluklu celik aletlerin kenarlarini ve diiz 1.20
KST 55 o - -
52-57 HRC alanlarini kaplamak icin uygulanabilir. Korozvon
eMadencilik sektortinde kullanilan kova,ekskavator,kirici gibi yliksek y
asinmaya maruz kalan ekipmanlarin tamirinde kullanilrr. ———
Catlama Direnci
—--l:l
Islenebilirlik
1 | ==
Asinma Dayanimi
1 1 | |
Darbe Dayanimi
o Yiiksek sicaklik, korozyon, erozyon, kavitasyon, abrazyon, metal ——
metale sirtiinme ve termal soklara maruz kalan parcalarin sert dolgu Yilksek Sicaklik
. kaynaklarinda kullanilan 6zlii kaynak telidir. I — — —
HARDCOR Sertlik e Krom ve tungsten karbdirleri iceren kobalt bazli ve dstenitik ledeburitik 1.20 Termal Sok
COBALT (Kaynak Sonrasi) oo
yapida kaynak metali verir. 1.60 I — — —
1 54 - 56 HRC . : -
e Karbur uclu takimlarla iglenebilir. Korozyon
e Gaz korumali 6zIii kaynak telidir. ——
e Koruyucu Gaz: M13 (Ar+1%02) karigim gazi kullanilr. Catlama Direnci
—--l:l
Islenebilirlik
|| ||
Asinma Dayanimi
1 1 | |
Darbe Dayanimi
* Yiiksek sicaklik, korozyon, erozyon, kavitasyon, abrazyon, metal P ——
o Yilksek Sicaklik
metale surtinme ve termal soklara maruz kalan parcalarin sert dolgu
HARDCOR Sertlik kaynaklarinda kullanilan 6zlii kaynak telidir. Ter:al-SOT
COBALT | (Kaynak Sonrasi) | e Krom ve tungsten karbiirleri igeren kobalt bazli ve dstenitik ledeburitik 1.20
6 40 - 43HRC  yapida kaynak metali verir. -K;)z-on-
e Karbiir uglu takimlarla iglenebilir. Gaz korumali 6zI(i kaynak teldir. y
e Koruyucu Gaz: M13 (Ar+1%0 2) karisim gazi kullanilr. ————
Gatlama Direnci
—--l:l
Islenebilirlik
|| ||
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SERT DOLGU 0ZLU TELLERI

m pREes | KULLANILDIG! YERLER VE OZELLIKLERi GAP (mm) | DAYANIM SEVIYESi

HARDCOR
COBALT
12

Sertlik
(Kaynak Sonrasi)
48-50HRC

* Yiiksek sicaklik, korozyon, erozyon, kavitasyon, abrazyon, metal
metale sirtlinme ve termal soklara maruz kalan parcalarin sert dolgu
kaynaklarinda kullanilan 6zIii kaynak telidir.

e Krom ve tungsten karbiirleri igeren kobalt bazli ve dstenitik ledeburitik
yapida kaynak metali verir.

e Karbiir uglu takimlarla iglenebilir.

e Gaz korumali 6zl(i kaynak telidir.

e Koruyucu Gaz: M13 (Ar+1%02) karigim gazi kullanilr.

1.20

<3 GeKaTec

Asinma Dayanimi
L 1 1 | |
Darbe Dayanimi
L1 | |[==]
Yilksek Sicaklik
L 1 1 | |
Termal Sok
L 1 1 | |
Korozyon
L1 | |[==]
Gatlama Direnci
L1 | |[==]

Islenebilirlik

| | e—

e Alagimli ve alagimsiz geliklerden yapilmig toprak ve maden ocaklart makine Asinma Dayanimi
parcalari, seramik kaliplarin kenar dolgulari, darbeli ¢alisan delme ve kirma I — — —
aletleri, sevk salyangozlari, kesme takimlarin kesici kenarlari, sert manganez Darbe Dayanimi
celiklerin sert dolgulari, is makinelerinin kepce agiz ve tirnaklar tipik I — — —
uygulama alanlaridir Yiiksek Sicaklik
Sertlik * Yiiksek darbe ve abrasif aginmaya maruz kalan parcalarin sert dolgu =
HARDCOR (Kaynak Sonrasi) kaynaklarinda kullanilir 1.60 Termal Sok
6000 Y e Kaynak metali martensitik mikro yapida ve takim gelikleriyle ayni alagim 2.80 -
58 HRC grubunda yer alir Korozyon
e Metal-metal siirtiinmeye karsi dayanimlidir ——
e Oldukca sert ve tok kaynak metali sayesinde kesici kenarlarin dolgularinda Catlama Direnci
kullanilir ——— )
e Kaynak dikisi nde ¢atlak olusumu gdzlenmez Islenebilirlik
* Gaz korumasiz 6zl kaynak telidir. -
Asinma Dayanimi
|| s — —
Darbe Dayanimi
* Yiiksek darbe, basing ve aginmaya maruz parcalarin dolgu kaynaklarinda [———
Sertlik kullanilir. Yiiksek Sicaklik
(Kaynak Sonrasl) | e Darbe ve siirtinmeye karsi yiiksek mukavemetlidir. -
HARDCOR | ™" 1o 74 HRC Karbon ve tstenitik manganli celiklerin birlestirme ve dolgu kaynaklarnda 00 Termal Sok
6600 2.80 [ e
(Galisma Sonrasi) | kullanilir. Korozyon
42-52 HRC e Kaynak metali caligtikga sertlesir. e
e Gaz korumasiz sert dolgu 6zlii kaynak telidir Catlama Direnci
[ 1 1 1 ]
Islenebilirlik
| [seens]
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SERT DOLGU 0ZLU TELLERI

m [',Vég'é:'::; KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI GAP (mm) | DAYANIM SEVIYESi

e Alagimli ve alagimsiz geliklerden yapilmig toprak ve maden ocaklari makine

Asinma Dayanimi

parcalari, seramik kaliplarin kenar dolgulari, darbeli calisan delme ve kirma D-rb-D-Enl
aletleri, sevk salyangozlari, kesme takimlarin kesici kenarlari, sert manganez Blive Db
celiklerin sert dolgulari, is makinelerinin kepge agiz ve tirnaklari tipik uygula- =l
ma alanlarndir Yiiksek Sicaklik
Sertlik * Yiiksek darbe ve abrasif aginmaya maruz kalan parcalarin sert dolgu kay- [ )
HARDCOR (Kaynak Sonras) naklarinda kullanilir 1.60 Termal Sok
6000 Y e Kaynak metali martensitik mikro yapida ve takim celikleriyle ayni alagim 2.80 s
58 HRC grubunda yer alir Korozyon
* Metal-metal siirtiinmeye karsi dayanimlidir —
* Oldukea sert ve tok kaynak metali sayesinde kesici kenarlarin dolgularinda Catlama Direnci
kullanilir
* Kaynak dikisi nde catlak olusumu gozlenmez TS
* Gaz korumasiz 6zIti kaynak telidir. Istenebilirlik
|| " —
Asinma Dayanimi
]I — —
Darbe Dayanimi
e Yiilksek darbe, basing ve aginmaya maruz parcalarin dolgu kaynaklarinda R ——
Sertlik  kullanilir Yiiksek Sicaklik
(Kaynak Sonrasi) | ® Darbe ve siirtinmeye karsi yiiksek mukavemetlidir. B
HARDCOR 18-24 HRC e Karbon ve 0stenitik manganl celiklerin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda 1.60 Termal Jok
660 0 2.80 [ s
(Galisma Sonrasi) | kullanilir. Korozyon
42-52 HRC | * Kaynak metali galigtikca sertlegir. o
¢ Gaz korumasiz sert dolgu 6zl kaynak telidir Catlama Direnci
—---
Islenebilirlik
[ ] |-
Asinma Dayanimi
1 1 | |
Darbe Dayanimi
| | — | —
Yiiksek Sicaklik
Sertlik e Gazsiz sert dolgu 0zl tel. o ———
HARDCOR e Diisiik alagimh geliklerin ve karbon celiklerin sert dolgu kaynagina 1.60 Termal Sok
(Kaynak Sonrasi)
620 60 - 64 HRC uygundur. 2.80 |
e Asinma dayanimli, ve korozyon direnci ytiksektir. Korozyon
|| " —
Catlama Direnci
—I:II:I:I
Islenebilirlik
| | — | —
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SERT DOLGU 0ZLU TELLERI

<3 GeKaTec

m [',Vég'é:'::; KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI GAP (mm) | DAYANIM SEVIYESi

HARDCOR
630

Sertlik
(Kaynak Sonrasi)
60 - 64 HRC

* Yiiksek abrazyona ve erozyona maruz kalan parcalarin sert dolu
kaynaklarinda kullanilir.

e Diigiik alagimh geliklerin ve karbon celiklerin sert dolgu

kaynagina uygundur.

e Yapisindaki krom Karbiirler sayesinde oldukga sert bir kaynak metali
vererek tek pasoda dahi yiiksek sertlik verir.

o i§ makinelerinin kepge tirnaklari, ekskavator kepgeleri ve kaziyici digleri,
pompa ve fan kanatlari, aginma plakalari, nakil vidasi ve helezonlar, komdir
kirici gekigler, Ni-Hard roleler tipik uygulama alanlaridir.

e Gaz korumasiz sert dolgu telidir.

1.60
2.80

Asinma Dayanimi
1 1 | |
Darbe Dayanimi
|| s — —
Yiiksek Sicaklik
1 | ==
Termal Sok
|| — — —
Korozyon
|| |l
Catlama Direnci
| — — —
Islenebilirlik

| S | — —

Asinma Dayanimi

1 1 | |
* Asini sertlikte 6zel kimyasal oranlari ile yiiksek C, Cr, Nb, B alagimli kaynak Dﬂ)ga:yagn !
telidir. Yilksek Sicaklik
Sertlik e Bu alagim sayesinde yiiksek abrazyon dayanim saglar. I — — )
H%F;D(f: i (Kaynak Sonrasi) e Bu bilesim sayesinde yiiksek abrazyon dayanimi saglar. 1.20 Eg‘agg
62 - 65 HRC | » Madencilik ekipmanlarinin sert dolgularinda, matkaplarda, diglilerde, Korozyon
carklarda ve aginan parcalar uygulama alanlaridir. ——
e Gaz korumasiz sert dolgu 6zlii kaynak telidir. Catlama Direnci
[ | | | |
Islenebilirlik
|| | — —{
. . . Asinma Dayanimi
eYilksek abrazyon ve yiiksek sicakliga maruz kalan pargalarin sert dolgu e —
kaynaklarinda kullanilir. Darbe Dayanimi
*Diistik alagimli geliklerin ve karbon geliklerin sert dolgu kaynagina -
g . i G s Yiiksek Sicaklik
Sertlik uygundur.Sadece taglanarak iglenebilir. Gaz korumasiz sert dolgu 0zIl telidir. o o e
HARDCOR eYapisindaki C, Cr, Mo, Nb, V ve W alagim elementleri ve bunlarin Termal Sok
Kaynak Sonrasi) y . . ; S 1.60
650 olusturdugu karburler sayesinde oldukca sert bir kaynak metali verir. [ T -]
63 - 65 HRC ° . . . o o Korozyon
Sert minerallerin ve yliksek sicakligin neden oldugu aginmalara karsi ]
oldukga dayanikiidir. Gatlama Direnci
eKaynak metali 650°C kadar dayamim gosterir.Kaynak dikisinde yiiksek -
sertlik nedeniyle enine gatlaklarin olusmasi dogaldir. Islenebilirlik
|| | — —
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PASLANMAZ 0ZLU TELLER
o R s st
2
Akma Dayi’é'(')‘“ (/M) ot tip gabuk katilagan 6zl teldir
Gekme Dayanimi (N/mm?) e CrNi alagimli, 308L tipi, ostenitik mikroyapida kaynak metali
TS EN ISO 17633-A 620 verir.
ELOXCORS | T199LPM1(C1) Gentik Dayanimi ® %13Cr'lu Ferritik paslanmaz celikler, yiiksek karbonlu 1.20
308 L AWS A5.22 (IS0-V /-1‘;)6°C) 304 veya stabilize edilmig 347 kaliteler ve benzeri geliklerin ‘
E308LT1-1/-4 34 kullanildig ilag, kagit ve gida endiistrilerinde kullanilir.
Uzama (Lo=5do) (%) ¢ 196°C ile +400°C arasindaki servis sicakliklarina dayaniklidir.
36 e Koruyucu Gaz: CO2 veya M21 karigim gazi kullanilir.
e Rutil tip cabuk katilagan 6z teldir.
Akma Dayamimi (N/mm?2) | © CrNi alagimli, 309L tipi, ostenitik-ferritik mikroyapida kaynak
460 metal verir.
TSENISO17633-A o\ e Dayanimi (\/mmz) ® Farkli malzemelerin kaynagi igin ferrit icerigi optimize edilmis
T2312LPM 580 olup siyah beyaz malzeme birlestirmeleri igin uygundur.
ELOXCOR S 1(C1) Gentik Dayanimi e Ostenitik paslanmaz celiklerin kaynaginda, farkli malzeme 1.20
309L 1S0-V/-60°C birlestirmelerinde, tampon tabakalarda, korozyona dayanikli ’
AWS A5.22 (1S0-v/- ) paslanmaz celiklerin birlestirilmesinde ve de bunlarin
E309L TI-1/-4 40J diisiik alagimli celiklerle birlestiriimesinde ve kapi eliklerin
Uzama (Lo=5do) (%)  Kaynaginda kullanilir
35 e -60°C ile +350°C arasindaki servis sicakliklarina dayaniklidir.
e Koruyucu Gaz: CO2 veya M21 karigim gazi kullanilr.
e Rutil tip cabuk katilagan 6zI0 teldir.
Akma Dayj’;‘(‘)‘“ (N/mm?) o crNiMo alagimii, 316L tipi, ostenitik mikroyapida kaynak
- metali verir.
TSTE1N 9I1sg 31”7_63 :,;WA Gekme Dayanimi (N/mm?) e 9,13 Cr'lu celikler, yiiksek karbonlu veya stabilize olmus 316
ELOXCOR S 1(C1) _ 600 Kaliteler ile diisiik karbonlu 316L kalite paslanmaz celiklerin
316 L Gentik Dayanimi kul!amlgjlgl gl_da, kimya, ila_g, tekstil, boya ve benzeri endustri 1.20
AWS A5.22 (1IS0-V/-110°C) tesislerindeki, makine, tecizat ve donanimlarinin kaynak
. 354 islerinde kullanilir.
E316LT1-1/-4 Uzama (Lo=5do) (%)  ® -116°C ile +400°C arasindaki servis sicakliklarina
32 dayaniklidir.
e Koruyucu Gaz: CO2 veya M21 karigim gazi kullanilr.
Akma Dayanimi (N/mm?)
630 * Rutil tip hizlh katilagan 6zlii kaynak telidir. CrNiMo alagiml,
TS EN ISO 17633-A Gekme Dayanimi (N/mm?) | 2209 tipi, Ostenitik-ferritik mikroyapida kaynak metali verir.
T2293NLPM 780 * Gerilim korozyon catlamasi ve bilhassa Klor ve hidrojen silfiir
ELOXCOR S 1(C1) Gentik Dayanimi gibi ortamlarda korozyona kargi miikemmel dayanim gosterir. 1.20
2209 y o * Dubleks paslamaz celikler ve benzeri malzemelerin '
AWS A5.22 (1S0-V/-60°C) birlegtiriimelerinde kullanilr,
E2209 T1-1/-4 324 e Cok iyi korozyon dayanimina sahiptir
Uzama (|-38=5d0) (%) | e Koruyucu Gaz: CO2 veya M21 Karisim gazi kullanilir.
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SERT DOLGU TOZALTI OZLU TELLERI

s GeKaTec

m DREEANTE | KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLER] GAP (mm) | DAYANIM SEVIYESi

Asinma Dayanimi
| | |==]
Darbe Dayanimi
* Sicaklik, termal yorulma, korozyon ve metal metale siirtinmeye maruz Yij-kse-kSTc zﬁk
Sertlik Tek Paso kalan parcalarin kaynaginda kullanilan sert dolgu tozalti 6zlii kaynak o
SUBCOR41 ~ cofRC - telidi . 2.40 Termal Sok
NiMo-LH ) o Martens!t!k yapida kaypgk metgly verir. 5 80 o
Uc Paso e Martensitik ve martensitik -ferritik yapidaki celik dokiimler, hadde ve Korozyon
41 HRC dovme amagli takim gel klerinin kaynaklarinda kullanilr.
* GeKa BSS-F tozalti tozuyla birlikte kullanilr. (;;m%ae:nci
L 1 1 1 |
islenebilirlik
L 1 1 1 |
Asinma Dayanimi
| | |==m]
Darbe Dayanimi
e Sicaklik, termal yorulma, korozyon ve metal metale siirtinmeye maruz Yij-kse-kSTc eﬁk
Sertlik Tek Paso kalan parcalarin kaynaginda kullanilan sert dolgu tozalti 6zI{i kaynak s
suBcoR41 ~ AOfRCtelidic o 240 Termal Sok
NiMo-MH ) ° Martens!t!k yapida kaypgk met_qll verr. 280 o —
Uc Paso e Martensitik ve martensitik-ferritik yapidaki celik dokiimler, hadde ve Korozyon
45 HRC dévme amagh takim celiklerinin kaynaklarinda kullanilr.
* GeKa BSS-F tozalti tozuyla birlikte kullanil. G&Faae:nci
L 1 1 1 |
islenebilirlik
L 1 1 1 |
Asinma Dayanimi
1 | |==
Darbe Dayanimi
1 | |==
® % 17 krom iceren feritik kaynak metali dolgusu saglar Yiiksek Sicaklik
« Ozellikle demir gelik sekttriinde kullanilan rélelerin SUBCOR 41 NiMo I — — —
SUBCOR Uc Paso LH ve MH tellerle sert dolgu 6ncesi tampon tabaka olarak kullanilr. 2.40 Termal Sok
430 200 HV e Korozyona, stirtiinmeye ve sicakliga dayanim saglar 2.80 — — — —
e Siirekli dokiim merdaneleri, roleler, vana sitleri tipik kullanim alanlaridir. Korozyon
e GeKa ELIFLUX BSS-F ile kullanilir. — — ——
Catlama Direnci
1 | 1 |
Islenebilirlik
1 | 1 |
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KAYNAK VE SERT LEHIM GUBUKLARI

s GeKaTec

KIMYASAL MEKANIK ’ e )
m KOMPOZISYON (%) DEGERLER KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIiKLERi m

Gekme Dayanimi (N/mm?)
200

Centik Darbe Dayanimi (J)
70

e Saf bakirlarin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilir.
e Agiri iIsinmaya dayanimli kaynak metali verir.
e Ark ocaklarinin elektrot tutucularini, yiiksek firin yerlerini,

Uzama (L§;5d°) (%) radyator ve ya§ sogutucularini olusturan bakir malzemelerin
) . kaynaginda kullanilir. 3 mm’den ince bakir malzemelere en
Sn 8 Sertlik (HB) az 300°C o6n 1sitma yapilmali, daha kalin malzemeler igin
S1L che I . her 1Tmm kalinlik ¢in 6n 1sitma sicakligi 100°C artinimali ve 2o
Mn: 0.3 Erime Araligi (°C) . y o - 3.0x500
Cu: Kalan 1020-1050 on |S|tma S|chllg| asla 600°C’y ge_gmemelld_lr. _
Elektrik iletkenligi (°C) e Demir ve Nikel bazli malzemelerin sert lehimlemesinde
20 kullanilir.
Isil iletkenlik (W/ m.K)  © Normal alev segmelidir.
120-170 e TIG kaynaginda Argon veya Ar+He karigim gazlari
Yogunluk (kg/dm3) kullanir.
8.9
CGekme Dayanimi (N/mm?) o Cejiklerin, pirinclerin, nikel ve alagimlarinin, dokme
430 0 demirlerin ve katilasma sicakligi 950°C (izerinde olan bakir
Sn:1.8 Uzama (L§;5d°) (%) alagimlarin sert lehimleme ile kaplama ve birlestirmesinde
Si'. 0'2 Sertlik (HB) kullanilr. 2.0x1000
S2 7n: .Ka.lan 110 e Galvaniz kapli borularin, ¢inko kaplamalarina zarar 3.0x1000
Cu’_ 59.0 Erime Araligi °C vermeden sert lehimlemeyle birlestiriimesine uygundur. 4.0x1000
T 870-890 e(GeKaTec FluxF-SH2 dekapaniyla kullanilir.
Yogunluk (kg/dm3) o(elik ve bakirlar igin normal alev, piring bronz ve galvaniz
8,4 kapl malzemeler igin oksijeni fazla alev segilmelidir.

N,
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KAYNAK VE SERT LEHIM GUBUKLARI

KOMlg(';lIZYI:sgIIG %) &Eﬁ?_:ﬁ KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI GAP (mm)
Gekme Dayanimi (N/mm?) o Gejiklerin, piringlerin, nikel ve alagimlarinin, dokme
Uzama (f(?OSdo) ) demirlerin ve katilagma sicakligi 950°C tizerinde olan bakir 1.5x1000
= A ; ) . ) .
Sn: 0.5 30 ill?”g;m:le:rm sert lehimleme ile kaplama ve birlestirmesinde 2 0x1000
S21 Zr?'I:K%Iin Sert:l(l)(O(HB) e Galvaniz kapl borularin, ¢inko kaplamalarina zarar ggﬂ ggg
N Erime Araliéii (°C vermeden sert lehimlemeyle birlestiriimesine uygundur. ’
b B0 I 875- Slgé( ) eGeKaTec FluxF-SH2 dekapaniyla kullanilir. ggﬂ 333
Yogunluk (kg/dm?3) (Celik ve bakirlar icin normal alev, piring bronz ve galvaniz ’
8,4 kapli malzemeler icin oksijeni fazla alev segilmelidir.
Gekme Dayanimi (N/mm?)
690-785 0 e Yeni glimiig alagimli nikel igeren piring kaynak gubugudur.
N 7.0 Uzama (L1°5=5d°) (%) * Korozyon ve asinma dayanimi, mekanik dzellikleri ve
Si: 0'3 Sertlik (HB) Islatma kabiliyeti oldukca yiksektir. 2.0x1000
S3 7n: .Ka.lan 130 e Celiklerin, dokme demirlerin, nikel ve alagimlarinin 3.0x1000
) <o birlestirmesinde kullanilir. 4.0x1000
: aligma Sicakhgi (°C
Cu: 52.0 Galis 890-920 o1 (°C) e GeKaTec FluxF-SH2 dekapaniyla kullanilr.
Yogunluk (kg/dm?) ¢ Normal alev segilmelidir.
8.7
e Bakir ve kalay bronzlarinin birlestirme, dolgu ve kaplama
Gekme Dayanimi (N/mm?)  kaynaklarinda kullanilir.
300 . *Ayrica piring malzemelerin, pirinclerle, celiklerle, dokme
Akma Day‘:g‘(‘)‘“ (N/mm?%)  gemirlerle ve de bakir ve alagimlaryla kaynaginda kullanilr.
- e Korozyon dayanimi, aginma dayanimi ve yatak olma kabil
P:0.20 Uzama (Lga Sdo) (%) yeti yiiksek bir dolgu metal (Fosfor bronzu) verir.
S4L Sn: 6.0 Sertlik (HB) e Kaynak kabiliyeti oldukca yiiksektir. 10 mm’den 2.0x1000
Cu: Kalan 80 biiylik fosfor bronzu malzemelere 100-250°C 6n isitma
Erime Arahigi (°C) yapimalidir. _ _ _
910- 1040 e Demir ve Nikel bazli malzemelerin sert lehimlemesinde
Yogunluk (kg/dm3) kullanilir.
8.7  Normal alev secilmelidir. TIG kaynaginda Argon gazi
kullanilr.
Gekme Dayanimi (N/mm?) L . ,
580 e Aliminyum bronzlarinin ve yilksek mukavemetli bakir-
0 cinko alagimlarinin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda,
Uzama (Lo=5do) (%) dokme demirlerin ve celiklerin yiizey kaplama
Al:7.5-10 20 kaynaklarinda kullanilrr.
Fe:0.5-1.5 Sertlik (HB) e Celiklerin, bakir ve bakir alagimlariyla birlestirme
St Mn: <1 130 kaynaklarinda kullanilr. DRI
Cu: Kalan Calisma Sicakliklan (°C)  ® Dolgu metali, deniz suyuna, korozyona ve kavitasyona
1030- 1040 oldukea direng, metal-metal aginma dayanimi ise oldukca
. 3 yuksektir.
Yogunlu;( ékg/dm ) * TIG kaynaginda Argon gazi kullanilr.
Gekme Dayanimi (N/mm?)
250 e Bakir ve bakir alagimlarinin, kizil dokiim piringler ve
Uzama (Lo=5do) (%) bronzlarin sert lehimlemesinde kullanilir.
5 e Oldukea yiiksek akigkanliga sahiptir.
: .o Nikel ve demir iceren malzemelerin sert lehimlemesinde 1.5x500
: Erime Aral ¢
S5 ng ?360 "m‘; 1 Orag';:; C) kullaniimaz. 2 0x500
Y ) . ¢ Bakirin bakira birlestiriimesinde dekapana gerek yoktur. 3.0x500
Cahgma Sicakliklari(°C) ¢ Bajr alagimlar, piring ve bronzlarda GeKaTec FluxF-SH2
720 dekapaniyla kullanilrr.
Yogunluk (kg/dms3) e Asetileni fazla alev secilmelidir.
8.1
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KAYNAK VE SERT LEHIM GUBUKLARI
KIMYASAL

MEKANIK

s GeKaTec

URUN KOMPOZISYON (%) DEGERLER KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIKLERI GAP (mm)
Gekme Dayanimi (N/mm?)
250
Uzama (Lo=5do) (%) * Bakir ve bakir alagimlarinin, kizil dokiim piringler ve
A 2.0 5 bronzlarin sert lehimlemesinde kullanilir. 1 5%500
9' ' Erime Sicakligi (°C) o Nikel ve demir iceren malzemelerin sert lehimlemesinde '
L-Ag2P P:6.2 650-810 kullanimaz 2.0x500
GIBRE Calisma Sicakliklan (°C)  ® GeKaTec FluxF-SH1 dekapaniyla kullanilir. 3.0x500
710 ¢ Normal alev segilmelidir.
Yogunluk (kg/dm3)
8.1
Gekme Dayanimi (N/mm?)
250
Uzama (Lo=5do) (%) e Bakir ve bakir alagimlarinin, kizil dokiim pirincler ve
8 bronzlarin sert lehimlemesinde kullanilir.
Ag: 5.0 . Lo e GeKaTec L-Ag2P’e gore daha iyi bir siineklige sahiptir. 1.5x500
E Aral
L-Ag5P P:6.0 rlmgsorag?(l)( ©) ¢ Nikel ve demir igeren malzemelerin sert lehimlemesinde 2.0x500
Cu: 89.0 i ) kullaniimaz. 3.0x500
CGahsma Sicakliklan (°C) o GekaTec FluxF-SH1 dekapaniyla kullanilr,
70 * Normal alev secilmelidir.
Yogunluk (kg/dms3)
8.2
Gekme Dayanimi (N/mm?)
250
Uzama (Lo=5d0)(%) e Bakir ve bakir alagimlarinin, kizil dokiim pirincler ve
10 bronzlarin sert lehimlemesinde kullanilir.
Ag: 15.0 . o e GeKaTec L-AgSP’e gore daha iyi bir stineklige sahiptir. 1.5x500
L-Ag15P P:5.0 Enmeﬁi:ga:(;lgl C) ¢ Nikel ve demir igeren malzemelerin sert lehimlemesinde 2.0x500
Cu: 80.0 i : kullaniimaz. 3.0x500
Cahgma Sicakliklari (°C) o GeKaTec FluxF-SH1 dekapaniyla kullanili.
710 * Normal alev secilmelidir
Yogunluk (kg/dms3)
8.4
Gekme Dayanimi (N/mm?)
350-430
e Uzama (Lo=5do) (%) * Bakir ve bakir alasimlarinin , nikel ve alasimlarinin,
S? 0 '2 25 dokme demirlerin, geliklerin, paslanmaz celiklerin ve kesici 1.5%500
L-Ag20 / Cu: 4('3 0 Erime Sicakligi (°C) elmas uglarin sert lehimlemesinde ve bu metallerin 2.0x500
L-Ag20FC Zn'.KaIém 605-765 birbirleriyle birlestiriimesinde kullanilir. 3.0x500
Cd‘_ 15.0 Calisma Sicakliklan (°C)  ® GeKaTec FluxF-SH1 dekapaniyla kullanilir. '
T 750 o Asetileni fazla alev segilmelidir.
Yogunluk (kg/dm3)
8.8
Gekme Dayanimi (N/mm?)
380-470
P Uzama (N/mm’) * Bakir ve bakir alagimlarinin, nikel ve alagimlarinin, dokme
gi.' e 30 demirlerin, celiklerin, paslanmaz celiklerin ve kesici elmas o
L-Ag30/ Cu: Zé 0 Erime Araligi (°C) uclarin sert lehimlemesinde ve bu metallerin birbirleriyle 2.0x500
L-Ag30FC Zn'.KaIén 600-690 birlestirilmesinde kullanilir. 3.0x500
Cd‘_ 210 Calisma Sicakliklan (°C)  ® GeKaTec Flux. F-SH1 dekapaniyla kullanilir. '
T 680 e Asetileni fazla alev secilmelidir.
Yogunluk (kg/dm3)
9.2
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KAYNAK VE SERT LEHIM GUBUKLARI

KIMYASAL MEKANIK ’ ... )
m KOMPOZISYON (%) DEGERLER KULLANILDIGI YERLER VE OZELLIiKLERi m

Gekme Dayanimi (N/mm?)

410-510
Ag: 40.0 Uzama (N/mm?) o Bakir ve bakir alagimlarinin, nikel ve alagimlarinin, dokme
Si:05 ) 25 5 demirlerin, geliklerin, paslanmaz geliklerin ve kesici elmas 1.5%500
L-Ag40/ Cu: 20.0 Erime Arahgi (°C) uclarin sert lehimlemesinde ve bu metallerin birbirleriyle 2 0x500
Ag40FC 71 Kale 595-630 birlestirilmesinde kullanilir. :
n: Kalan 3.0x500
Cd: 21.0 Calisma Sicakliklan (°C)  ° GngTeg FluxF-SH1 de_kapgn|_yla kullanilir.
610 * Asetileni fazla alev segilmelidir.
Yogunluk (kg/dm3)
9.3
Gekme Dayanimi (N/mm?)
330-430 e Kadmiyum icermeyen giimis sert lehim telidir. Deniz
Uzama (N/mm2) suyuna ve korozyona dayanikdir.
Ag: 55.0 25 o Saglik ekipmanlari ve gida sektoriinde kullanilr.
L-Ag55 / Cu: 21.0 Erime Araligh (°C) ° Ba_klr \{e bak.|r aI§§|mIar|n|n, nikel ve alagimlarinin, dokme 1.5x500
L-Ag55FC 7n:22.0 620-660 demirlerin, gehklenn, pgslanmaz celiklerin ve kesici elmas 2.0x500
Cd: 2.0 . uglarin sert lehimlemesinde ve bu metallerin birbirleriyle 3.0x500
o Calisma Sicakliklani (°C)  piregtirilmesinde kullanilr.
650 e GeKaTec FluxF-SH1 dekapaniyla kullanilrr.
Yogunluk (kg/dm?3) o Asetileni fazla alev secilmelidir .
9.4
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BRINELL, ROCKWELL, VICKERS SERTLIK
KARSILASTIRMA CETVELI

Rockwell Sertligi
Gekme Vickers Brinell
Dayammi | o iigi Sertligi iR | uR | HR
N/mm?
HRB | HRF | HRC | HRA | HRD 15N |30 N | 45 N
255 80 76.0 - - - - - - - -
270 85 80.7 41.0 - - - - - - -
285 90 85.5 48.0 | 82.6 - - - - - -
305 95 90.2 52.0 - - - - - - -
320 100 95.0 56.2 | 87.0 - - - - - -
335 105 99.8 - - - - - - - -
350 110 105 62.3 | 90.5 - - - - - -
370 115 109 - - - - - - - -
385 120 114 66.7 | 93.6 - - - - - -
400 125 119 - - - - - - - -
415 130 124 71.2 | 96.4 - - - - - -
430 135 128 - - - - - - - -
450 140 133 75.0 | 99.0 - - - - - -
465 145 138 - - - - - - - -
480 150 143 78.7 |101.4 - - - - - -
495 155 147 - - - - - - - -
510 160 152 81.7 [103.6 - - - - - -
530 165 156 - - - - - - - -
545 170 162 85.0 [105.5 - - - - - -
560 175 166 - - - - - - - -
575 180 171 87.1 1107.2 - - - - - -
595 185 176 - - - - - - - -
610 190 181 89.5 1105.5 - - - - - -
625 195 185 - - - - - - - -
640 200 190 91.5 | 110.1 - - - - - -
660 205 195 92.5 - - - - - - -
675 210 199 93.5 |111.3 - - - - - -
690 215 204 94.0 - - - - - - -
705 220 209 95.0 | 1124 - - - - - -
720 225 214 96.0 - - - - - - -
740 230 219 96.7 |113.4 - - - - -
755 235 223 - - - - - - - -
770 240 228 98.1 1114.3] 20.3 | 60.7 | 40.3 | 69.6 | 41.7 | 19.9
785 245 233 - - 213 [ 61.2 | 411 | 70.1 | 425 | 21.1
800 250 238 995 11151222 | 61.6 | 41.7 | 70.6 | 43.4 | 222
820 255 242 - - 23.1 | 62.0 | 422 | 71.1 | 442 | 282
835 260 247 (101) - 240 | 624 | 431 | 716 | 450 | 24.3
850 265 252 - - 24.8 | 62.7 | 43.7 | 721 45.7 | 25.2
865 270 257 (102) - 25,6 | 63.1 | 443 | 726 | 46.4 | 26.2
880 275 261 - - 26.4 | 635|449 | 73.0 | 472 | 271
900 280 266 (104) - 271 | 63.8 | 453 | 734 | 47.8 | 27.9
915 285 271 - - 27.8 | 642 | 46.0 | 73.8 | 48.4 | 28.7
930 290 276 (105) - 285 | 645 | 465 | 742 | 49.0 | 295
950 295 280 - - 292 | 648 | 471 | 746 | 49.7 | 30.4
965 300 285 - - 298 | 652 | 475 | 749 | 50.2 | 311
995 305 295 - - 31.0 | 658 | 484 | 75.6 | 51.3 | 325
1030 310 304 - - 322 | 66.4 | 494 | 76.2 | 52.3 | 33.9
1060 315 314 - - 33.3 | 67.0 | 50.2 | 76.8 | 53.6 | 35.2
1095 320 323 - - 344 | 676 | 51.1 | 77.4 | 544 | 36.5
1125 325 333 - - 355 | 68.1 | 519 | 78.0 | 554 | 37.8
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BRINELL, ROCKWELL, VICKERS SERTLIK
KARSILASTIRMA CETVELI

Rockwell Sertligi
Gekme Vickers Brinell
Dayammi | o i Sertligi iR | 1R | HR
N/mm?
HRB | HRF | HRC | HRA | HRD 15N |30 N | 45 N
1155 360 342 - - 36.6 | 68.7 | 52.8 | 78.6 | 56.4 | 39.1
1190 370 352 - - 37.7 | 69.2 | 53.6 | 79.2 | 574 | 404
1220 380 361 - - 3881698 | 544 | 798 | 584 | 41.7
1255 390 371 - - 39.8 | 70.3 | 55.3 | 80.3 | 59.3 | 42.9
1290 400 380 - - 40.8 | 70.8 | 56.0 | 80.8 | 60.2 | 441
1320 410 390 - - 418 | 714 | 56.8 | 81.4 | 61.1 | 45.3
1350 420 399 - - 427 | 71.8 | 57.5 | 81.8 | 919 | 46.4
1385 430 409 - - 43.6 | 72.3 | 58.2 | 82.3 | 62.7 | 47.4
1420 440 418 - - 445 | 72.8 | 58.8 | 82.8 | 635 | 484
1455 450 428 - - 453 | 73.3 | 59.4 | 83.2 | 64.3 | 49.4
1485 460 437 - - 46.1 | 73.6 | 60.1 | 83.6 | 649 | 50.4
1520 470 447 - - 46.9 | 741 | 60.7 | 83.9 | 65.7 | 51.3
1555 480 (456) - - 47.7 | 745 | 61.3 | 84.3 | 66.4 | 52.2
1595 490 (466) - - 484 | 749 | 61.6 | 84.7 | 67.1 | 531
1630 500 (475) - - 49.1 | 753 | 62.2 | 85.0 | 67.7 | 53.9
1665 510 (485) - - 4908 | 75.7 | 629 | 85.4 | 63.8 | 58.6
1700 520 (494) - - 50.5 | 76.1 | 63.5 | 85.7 | 69.0 | 55.6
1740 530 (504) - - 5111 76.4 | 63.9 | 86.0 | 69.5| 56.2
1775 540 (513) - - 51.7 | 76.7 | 64.4 | 86.3 | 70.0 | 57.0
1810 550 (523) - - 52.3 | 77.0 | 64.8 | 86.6 | 70.5 | 57.8
1845 560 (532) - - 53.0| 774 | 654 | 86.9 | 71.2 | 58.6
1880 570 (542) - - 536 | 778 | 65.8 | 87.2 | 71.7 | 59.3
1920 580 (551) - - 5411 78.0 | 66.2 | 87.5 | 72.1 | 59.9
1955 590 (561) - - 547 | 78.4 | 66.7 | 87.8 | 72.7 | 60.5
1995 600 (570) - - 5521 786 | 67.0 | 88.0 | 732 | 61.2
2030 610 (580) - - 55.7 | 789 | 67.5 | 88.2 | 73.7 | 61.7
2070 620 (589) - - 56.3 |1 79.2 | 679 | 885 | 742 | 62.4
2105 630 (599) - - 56.8 | 79.5 | 68.3 | 88.8 | 74.6 | 63.0
2145 640 (608) - - 57.3 | 79.8 | 68.7 | 89.0 | 75.1 | 63.5
2180 650 (618) - - 57.8 1 80.0 | 69.0 | 89.2 | 75.5 | 64.1
- 660 - - - 58.3 1 80.3 | 69.4 | 8.5 | 759 | 64.7
- 670 - - - 58.8 | 80.6 | 69.8 | 89.7 | 76.4 | 65.3
- 680 - - - 59.2 | 80.8 | 70.1 | 89.8 | 76.8 | 65.7
- 690 - - - 59.7 1 81.1 | 70.5 | 90.1 | 77.2 | 66.2
- 700 - - - 60.1 | 81.3 | 70.8 | 90.3 | 77.6 | 66.7
- 720 - - - 61.0| 818 | 71.5 | 90.7 | 784 | 67.7
- 740 - - - 61.8 | 822 | 721 | 91.0 | 79.1 | 68.6
- 760 - - - 625|826 | 726 | 91.2 | 79.7 | 69.4
- 780 - - - 63.3| 83.0 | 73.3 | 91.5 | 80.4 | 70.2
- 800 - - - 640 | 834 | 73.8 | 91.8 | 81.1 | 71.0
- 820 - - - 64.7 | 93.8 | 74.3 | 921 | 81.7 | 71.8
- 840 - - - 65.3 | 84.1 | 748 | 923 | 822 | 72.2
- 860 - - - 659 | 844 | 753 | 925 | 82.7 | 731
- 880 - - - 66.4 | 84.7 | 75.7 | 92.7 | 83.1 | 73.6
- 900 - - - 67.0] 8.0 | 76.1 | 929 | 83.6 | 74.2
- 920 - - - 675 | 853 | 76.5 | 93.0 | 84.0| 74.8
- 940 - - - 68.0 | 856 | 76.9 | 93.2 | 84.4 | 754
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Uzmanlarin Secimi

Gedik Kaynak

Gedik Kaynak 1963 yilindan bu yana,
uluslararasi tescilli markalari GeKa®, GeKaTec®,

GeKaMac® ve GeKaFlex altinda 90'dan fazla
ulkeye kaynak sarf malzemeleri ve kaynak
makineleri ihra¢ eden Avrupa’'nin en buyuk
ureticilerinden biridir.

M
a

s GeKa s GeKaTec s GeKaMac | s GeKaFlex

www.gedikkaynak.com



s Gedik Kaynak

Ankara Cad. No: 306 Seyhli 34906
Istanbul / Tiirkiye

T +90 216 378 50 00

F +90 216 378 20 44
www.gedikkaynak.com

s Gedik Termo Vana

Ankara Cad. No: 306 Seyhli 34906
Istanbul / Tiirkiye

T+90 216 307 12 62

F +90 216 307 28 68-69

Fabrika

Sakarya 2.0SB 11 No’lu Yol No: 6 54300
Hendek Sakarya/ Tiirkiye

T +90 264 290 12 00

F +90 264 290 12 21
www.gediktermovana.com.tr

N +1, ileri Dokiim
o Gedlk Teknolojileri
Ankara Cad. No: 306 Seyhli 34906
Istanbul / Tiirkiye

T +90 216 307 12 62

F +90 216 307 28 68-69

Fabrika

Sakarya 2.0SB 11 No’lu Yol No: 6 54300
Hendek Sakarya/ Tiirkiye

T +90 264 290 12 00

F +90 264 290 12 21
www.gedikdokum.com.tr

s Gedik Test Merkezi

Ankara Cad. No: 306 Seyhli 34906
Istanbul / Tiirkiye

T +90 216 378 50 00

F +90 216 378 20 44
www.gediktest.com

< Gedik Egitim Vakfi

Ankara Cad. No: 306

C Blok Seyhli 34906
istanbul / Tiirkiye

T +90 216 378 50 00

F +90 216 378 20 44
www.gedikegitimvakfi.org.tr

B

3" N istanbul . @ o . .
'a GEDIK Universitesi
Oy

Cumhuriyet Mah. ilkbahar Sk. No: 1-3-5
34876 Yakacik / Kartal

istanbul/ Tiirkiye

T +90 216 452 45 85

444 5 438

F +90 216 452 87 17
www.gedik.edu.tr
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1963 Lo Len...

Gedik Kaynak A.S.
Ankara Caddesi No: 306 Seyhli 34906 Pendik - istanbul / Turkiye
T. +90 216 378 50 00 - F. +90 216 378 20 44 / 79 36
www.gedikkaynak.com.tr

s Gedik Holding

7963 Lors Leri...
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